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Erstellen und Verwenden
von Ausrichtungen

Erstellen und Verwenden von
Ausrichtungen: Einfuhrung

Nachdem eine Tasterspitze aktiviert und Elemente gemessen wurden, kann ein
Koordinatensystem (oder eine Ausrichtung) erstellt werden. PC-DMIS bietet eine
Vielzahl an Werkzeugen zur Erstellung und Verwaltung von Koordinatensystemen. Um
auf die Werkzeuge zugreifen zu kénnen, die beim Arbeiten mit Ausrichtungen
erforderlich sind, wahlen Sie die gewunschten Menuoptionen im Untermenl Einfugen |
Ausrichtung.

Die in diesem Abschnitt behandelten Themen beschreiben, wie Sie diese Werkzeuge
effektiv einsetzen kdnnen, um Ausrichtungen in Ihrer messroutine zu erstellen und zu
verwalten. Dazu gehoren:

« Uberblick tiber die Ausrichtungen

o Befehlsformat fur Ausrichtungen

e Beschreibung zum Dialogfeld "Ausrichtungen"

o Erstellen einer 3-2-1-Ausrichtung

« Uber QuickAlign

o Erstellen einer iterativen Ausrichtung

o Erstellen einer Besteinpassungs-Ausrichtung

e Speichern einer Ausrichtung

o Aufrufen einer vorhandenen Ausrichtung

e Arbeiten mit einer Ausrichtung in Schleifen oder Verzweigungen
e Angleichen einer Ausrichtung

e Angleichen von CAD an gemessene Werkstickdaten

e Durchfiihren einer KMG-Verschiebung

« Andern von Ausrichtungs-Nennwerten

« Aktualisierung von abhangigen Befehlen bei geanderter Ausrichtung
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Blindel-Ausrichtungen

Wenn Sie Uber eine 'LaserTracker'-Konfiguration von Leica verfligen, kdnnen Sie auch
eine Bundelausrichtung durchfihren. Dieser besondere Ausrichtungstyp wird in der
Dokumentation tber PC-DMIS Portable beschrieben.

Uberblick iiber die Ausrichtungen

Mit einer Ausrichtung kdnnen Sie die Position und die Ausrichtung eines Werksticks im
dreidimensionalen Raum definieren. Dadurch erhalt das Messgerat die Angaben zur
Werkstlckposition. Ein Werkstlick ohne jede Ausrichtung verflgt Gber sechs
Freiheitsgrade:

e Drei Drehgrade (um die X-, Y- und Z-Achse herum).
o Drei Versatzgrade (entlang der X-, Y- und Z-Achsen).

A

Beispiel fir die sechs Freiheitsgrade im 3D-Raum an (X,Y,Z,U,V und W).
Bezugsreferenzrahmen

Ein Bezugssystem (BS) schrankt die sechs Freiheitsgrade ein, wobei das Werkstlck im
3D-Raum befestigt wird.

Eine Werkstlckausrichtung stellt das BS dar, das auf der Zeichnung angegeben ist. Die
primaren, sekundaren und tertidaren Bezlige definieren das BS und geben die Elemente,
die gemessen und zur Erstellung der Ausrichtung verwendet werden sollen, an.

e Die drei Rotationsgrade werden durch den(ie) I,J,K-Vektor(en) des(r)
Bezugselements(e) eingeschrankt.

« Die drei Translationsgrade werden durch die X,Y,Z-Lage(n) des(r)
Bezugselements(e) eingeschrankt.



Uberblick tber die Ausrichtungen

NIVELLIEREN

Schrankt zwei Rotatonsgrade ein, sodass die nivellierte Achse mit dem Vektor des
ausgewahlten Elements Ubereinstimmt.

Dies ist immer das primare Bezugselement, das ein 3D-Element mit einem Vektor
sein muss.

Typische Elemente: Ebene, Zylinder, Kegel oder ein abhangiges 3D-Element.
DREHEN

Schrankt ein Rotationsgrad um die nivellierte Achse so ein, dass die gedrehte
Achse mit dem Vektor des ausgewahlten Elements Ubereinstimmt.

Dies ist immer das sekundare oder tertiare Bezugselement, das ein 2D- oder 3D-
Element mit einem Vektor sein muss.

Typische Elemente: Ebene, Gerade, Zylinder, Kegel oder ein abhangiges 2D-
/3D-Element.

Sie konnen auch ein beliebiges Element vom Typ 'zwei Punkte' auswahlen, um
eine Gerade zu simulieren, die zur Rotation verwendet werden kann. Dabei kann
es sich um zwei Punkte, zwei Kreise, zwei Kugeln oder eine Kombination aus
diesen Elementen handeln. Die Richtung der simulierten Gerade basiert auf der
Reihenfolge der ausgewahlten Elemente.

NULLPUNKT

Schrankt drei Versatzgrade (entlang der X-, Y- und Z-Achsen) ein.

Dadurch wird der Nullpunkt auf primare, sekundare oder tertiare Bezugselemente
gemass Zeichnungsangaben gesetzt.

Typische Elemente: Jedes beliebige Element.

Ausrichtungstipps:

NIVELLIEREN zuerst, dann ROTIEREN und zuletzt den NULLPUNKT fur die X-,
Y- und Z-Achsen setzen. Niemals das Rotieren vor dem Nivellieren
ausfuhren!

Vor dem Messen von 2D Elementen (beispielsweise Geraden oder Kreise)
immer NIVELLIEREN.

Vor dem Messen von Punkten (gemessenen Punkten auf der X-, Y- oder Z-
Achse) immer NIVELLIEREN und ROTIEREN.
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« In einer messroutine kdnnen beliebig viele Ausrichtungen gespeichert werden.

o Eine Ausrichtung kann in eine Datei mit dem Befehl SAVE ALIGNMENT
gespeichert werden. Dies wird typischerweise getan, um eine vollautomatisierte
messroutine, die ein Spannsystem fur das Werkstuck bendtigt, zu erzeugen.

1. Erstellen Sie eine Messroutine, das eine Ausrichtung auf einem
Spannsystem einrichtet und speichern Sie die Ausrichtung in einer
Datei.

2. Erstellen Sie eine Messroutine, RUFEN Sie die Ausrichtungsdatei
am Anfang der Messroutine auf und versetzen Sie die
Programmausfuhrung in den CNC-Modus, bevor Sie mit dem
Messen des ersten Elements beginnen.

3. Wahrend der Ausflihrung der Messroutine halt das KMG an, fordert
den Bediener auf, das Werkstick zu laden und misst dann
automatisch das Werkstlck (keine manuelle Ausrichtung).

« Rechte-Hand-Regel - Strecken Sie den Daumen lhrer rechten Hand in die
positive Richtung der Achse, um die Sie drehen (+X, +Y oder +Z). Die Richtung,
in die sich |hre Hand naturlicherweise schlielt, gibt die positive Drehung um
diese Achse an. Die negative Drehung verlauft in die entgegengesetzte
Richtung.

Befehlsformat fur Ausrichtungen

Alle Ausrichtungen werden im Befehlsmodus des Bearbeitungsfensters im nachfolgend
dargestellten Format angezeigt. Es gibt geringfigige Abweichungen, die in den
folgenden Abschnitten genauer erlautert werden.

Eine typische Ausrichtung ist in diesem Pseudocodeausschnitt dargestellt:



Befehlsformat fur Ausrichtungen

A1=ALIGNMENT/START, RECALL:,LIST=YES/NO
ALIGNMENT/LEVEL, 'Element Bezeichnung'
ALIGNMENT/ROTATE, XPLUS, TO, Element Bezeichnung, ABOUT, Z

PLUS
0 ALIGNMENT/TRANS, XAXIS, Element Bezeichnung
ALIGNMENT/TRANS,YAXIS,Element_Bezeichnung
ALIGNMENT/TRANS, ZAXIS,Element Bezeichnung
AUSRICHTUNG/ENDE

Eine Liste der Feldregeln fur Ausrichtungsbefehle finden Sie unter "Konventionen"

Beschreibungen zu den Ausrichtungsbefehlen finden Sie an diesen Stellen:

o Befehl "Anfang": siehe "Befehl "Ausrichtung/Anfang"".

o Befehl "Ende": siehe "Befehl "Ausrichtung/Ende"".

o Weitere Informationen zur Option Aufrufen finden Sie unter "Aufrufen einer
vorhandenen Ausrichtung".

« Befehl "Raum": siehe "Raum".

« Befehl "Drehen": siehe "Drehen".

« Befehl "Ubertragen": siehe "Nullpunkt".

Befehl "Ausrichtung/Anfang”

Die Zeile zum Starten der Ausrichtung lautet:

AUSRICHTUNGS ID=AUSRICHTUNG/ANFANG,AUFRUFEN:ID,
LISTE=JA/NEIN

Veranderbare Felder:

Align_ID

Dies ist die ID, unter der die Ausrichtung gespeichert wird. Der Bediener vergibt
die ID. PC-DMIS vergibt einen Standardnamen, wenn Sie keine ID angeben.
Beispiel: A1.

ID

Die ID identifiziert eine vorherige interne Ausrichtung, die fur den Start einer
neuen Ausrichtung aufgerufen wird. Beachten Sie bitte, dass das Kennwort
USE_ACTIVE_ALIGNMENT in dieses Feld eingeben kdnnen, daraufhin
verwendet PC-DMIS eine aktive Ausrichtung, statt eine gespeicherte Ausrichtung
aufzurufen. Dies ist nur dann hilfreich, wenn Ausrichtungen mit Schleifen und
bedingungsabhangigen Verzweigungen verwendet werden. Weitere Informationen
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hierzu finden Sie im Abschnitt "Arbeiten mit einer Ausrichtung in Schleifen oder
Verzweigungen".

In diesem Feld kdnnen Sie das Schltsselwort
VERWENDE_WERKSTUCK_SETUP verwenden, PC-DMIS verwendet dann die
definierte Umwandlung aus dem Bereich Werkstiickeinstellung in der
Registerkarte Werkstiick/Maschine im Dialogfeld Setupoptionen. Bis zur
Version 2012 wird dafur das Feld ID leer gelassen. Siehe auch unter "Setup-
Optionen: Registerkarte 'Werkstick/KMG™ im Abschnitt "Voreinstellungen".

LISTE

Mit der Einstellung JA oder NEIN konnen Sie festlegen, ob PC-DMIS die
Ausrichtungs-ID in der Liste Ausrichtungen auf der Symbolleiste Einstellungen
anzeigen soll, so dass sie spater in die Messroutine eingefugt werden kann. Die
Standardeinstellung lautet JA. Die Einstellung NEIN ist dann sinnvoll, wenn Sie
viele temporare Ausrichtungen verwenden und nicht alle in der Liste
Ausrichtungen auf der Symbolleiste Einstellungen angezeigt werden sollen.

Befehl "Ausrichtung/Ende"™

Fir diese Option lautet die Befehlszeile im Bearbeitungsfenster:

@ AUSRICHTUNG/ENDE

In diesem Befehl gibt es keine Felder, die verandert werden kénnen. Dieser Befehl
muss jedesmal in Verbindung mit dem Befehl ALTIGNMENT /START verwendet werden.

Hinzufligen von Zeilen

So fugen Sie eine Zeile ein:

1.

2.
3.

Setzen Sie den Cursor an die gewunschte Stelle und dricken die
EINGABETASTE.

Geben Sie das Wort ALIGNMENT ein.

Driicken Sie die TABULATORTASTE.

PC-DMIS fugt die neue Zeile abhangig von der Cursorposition ein:



Befehlsformat fur Ausrichtungen

« Befindet sich der Cursor inmitten eines Befehls, erstellt PC-DMIS eine neue Zeile
unterhalb der aktuellen Zeile.

« Befindet sich der Cursor am Anfang einer Befehlszeile, positioniert PC-DMIS die
neue Zeile oberhalb der aktuellen Cursorposition.

Die erste neue Zeile enthalt immer den Nebenbefehl: LEVEL. Um dies einfach zu
andern, geben Sie einen neuen Befehl ein. Die nach der ersten Zeile zusatzlich
erstellten Zeilen zeigen den aktuellsten Befehl an.

Loschen von Zeilen

Um eine Leerzeile zu l16schen, dricken Sie die NACH-UNTEN-TASTE oder die
EINGABETASTE. Die Zeile kann auch markiert und dann geléscht werden. (Weitere
Infos unter "Tastaturfunktionen des Befehlsmodus" im Abschnitt "Verwenden des
Bearbeitungsfensters".)

Konventionen

« Alle Textbefehle zur Ausrichtung besitzen ein Makroformat und verfugen Uber
einen Anfangs- und einen Ende-Befehl.

e Der Befehl ALIGNMENT/START ist immer die erste und der Befehl
ALIGNMENT/END die letzte Zeile der Ausrichtungsanweisung.

o Alle Unterbefehle von Ausrichtungsfunktionen missen sich innerhalb Anfangs-
und Endbefehle befinden. Unterstlitzte Unterbefehlstypen sind:

AUSRICHTUNG/RAUM

AUSRICHTUNG/DREHEN

AUSRICHTUNG/KREIS_DREHEN

AUSRICHTUNG/VERSATZ_DREHEN

AUSSRICHTUNG/UBERT

AUSSRICHTUNG/VERSATZ_UBERT

AUSRICHTUNG/ITERIEREN

AUSRICHTUNG/BE3D

AUSRICHTUNG/BE2D

AUSRICHTUNG/BEBENUTZ

o Sie konnen bei jedem der "ALIGNMENT/"-Befehle (mit Ausnahme von "START,"
"END") im zweiten Feld zwischen Auswahloptionen umschalten. Alle anderen
bedienerabhangigen Felder andern sich dann entsprechend dem gegenwartig
aktiven Feld.

o O O O O O O O

O
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Beschreibung zum Dialogfeld

"Ausrichtungen™
Alignrnent URilities
m: Al Recal: | STARTLE -
[ IRErates. ..
| BestRt.. |
¥
Search ID:
mE Level
Select last #: : L
Riotate to: APLLS b
Absou: s v E
Offset angle: | Rotate
x Oy Mz st ﬂ
Dffsat detarcs: Cirign
duto-set Origin for Lewel Rotate
Aubg-ghgn
2 CAD = Part [ o ][ conel
Dialogfeld Ausrichtungen

Wenn Sie das MenU Einfiigen | Ausrichtung | Neu aufrufen (oder F9 in einem
bestehenden Ausrichtungsbefehl driicken), blendet PC-DMIS das Dialogfeld
Ausrichtungen ein. Mit diesem Dialogfeld kdbnnen Sie eine Ausrichtung aus den bis zu
dieser Position in der Messroutine gemessenen Elementen erstellen.

Eine Ausrichtung gilt erst dann als abgeschlossen, wenn auf die Schaltflache
OK geklickt und PC-DMIS die Liste aktiver Ausrichtungen aktualisiert.

Solange das Dialogfeld Ausrichtungen geoffnet ist, kennzeichnet PC-DMIS alle
verbleibenden uneingeschrankten Freiheitsgrade, indem es das rote XYZ-
Nullpunktsymbol (oder Ausrichtungstrieder) in der Grafikanzeige kontinuierlich um diese
uneingeschrankten Achsen drehen und in die Richtung Ubertragt. Nachdem die
Ausrichtung vollkommen eingeschrankt ist, zeigt PC-DMIS das Trieder an einer festen
Stelle und Orientierung an, um die Ausrichtungsposition darzustellen:




Beschreibung zum Dialogfeld "Ausrichtungen”

Beispiel flr Ausrichtungstrieder.

Feld ID

ID: | Al

Dieses Feld bestimmt die Bezeichnung fur die aktuelle Ausrichtung. Sobald Sie
eine neue Ausrichtung erstellen, ist die Ausrichtungs-ID standardmafig eine neue
Kennzeichnung. Um die ID zu &ndern, geben Sie in dieses Feld einen neuen Wert
ein und dricken Sie TAB.

Liste Aufrufen

Recall: |STARTUP |

Die Liste Aufrufen enthalt alle internen Ausrichtungen, die in der messroutine vor
dieser Ausrichtung definiert wurden. Die der Liste Aufrufen ausgewahlte
Ausrichtung gibt die Startbedingungen fur die aktuelle Ausrichtung vor.

Sobald Sie eine neue Ausrichtung erstellen, zeigt die Liste Aufrufen die aktive
Ausrichtung an der aktuellen Kursorposition im Bearbeitungsfenster an. Wenn Sie
keine Ausrichtung definiert haben oder sich der Kursor vor einer definierten
Ausrichtung im Bearbeitungsfenster befindet, wird PC-DMIS den Befehl START
als aufgerufene Ausrichtung auswahlen.

Sie koénnen jede verfluigbare Ausrichtung in der Liste Aufrufen aufrufen. Nur
Ausrichtungen, die vor der aktuellen Kursorposition erzeugt wurden sowie
bestimmte vordefinierte Spezialfélle konnen von dieser Liste ausgewahlt werden.

Diese Spezialfdlle umfassen:

START - Sie kdnnen die START-Ausrichtung aufrufen, die automatisch am Start
der Messroutine definiert wurde.

VERWENDE_AKTIVE_AUSRICHTUNG - Siehe Beschreibung fur "ID" unter
Befehl "Ausrichtung/Anfang" fir weitere Informationen.



PC-DMIS 2026.1 Core Manual - Erstellen und Verwenden von Ausrichtungen

VERWENDE_WERKSTUCK_SETUP - Siehe Beschreibung fiir "ID" unter Befehl
"Ausrichtung/Anfang" flr weitere Informationen.

Liste der Ausrichtungsunterbefehle

ZPLUS leveled to PLAME ID=PLMN1

XPLUS rotated to LINE ID=LIMN1 about ZPLUS
XPLUS translated to POINT ID=PNT1

YPLUS translated to LINE ID=LIM1

ZPLUS translated to PLAME ID=PLM1

Diese Liste fast alle Unterbefehle zusammen, die Teil des aktuellen
Ausrichtungsblocks sind. Diese Zusammenfassung enthalt Informationen Gber
den Typ des Ausrichtungsunterbefehls, die Achsenrichtung und das Element oder
die Elemente, die vom Unterbefehl fir die Ausfihrung seiner Rotation und/oder
Ubertragung verwendet wurden.

Unterbefehl bearbeiten

Neben der Bearbeitung eines jeden existierenden Raum-, Dreh- oder
Ursprungsausrichtungsunterbefehls in der Zusammenfassung oder in den
Befehlsmodi im Bearbeitungsfenster, kdnnen Sie einen existierenden Unterbefehl
auch durch einfaches Klicken auf den Eintrag in der Unterbefehlsliste auswahlen
und entsprechend andern. Nachdem Sie einen Eintrag ausgewahlt haben, steht
der entsprechende Bereich des Dialogfels Ausrichtungen zur Bearbeitung zur
Verfugung. Klicken Sie nach der Bearbeitung auf die entsprechende
Befehlsschaltflache (Raum, Drehen oder Ursprung), um die Ausrichtung zu
modifizieren.

Wenn Sie beispielsweise das Element, auf das die Ausrichtung gedreht wird,
andern mochten, wahlen Sie aus der Liste den Eintrag “...s 'drehen Raum' auf...s
ID=...s" aus. PC-DMIS zeigt das, fur den 'drehen Raum'-Vorgang der Ausrichtung
verwendete Element an, und danach ist die Schaltflache Raum verfugbar.

Wahlen Sie einfach das neue Element und Achse aus und klicken Sie auf Raum.

PC-DMIS aktualisiert die Liste Ausrichtungsunterbefehl, um lhre Anderungen zu
bertcksichtigen.

10



Beschreibung zum Dialogfeld "Ausrichtungen”

Um einen Eintrag von der Liste Ausrichtungsunterbefehl zu deaktivieren,
klicken Sie entweder ein weiteres Mal auf den entsprechenden Eintrag oder
driicken Sie ESC-Taste.

Loschen

Delete

Mit der Schaltflache Loschen entfernen Sie den aktuell ausgewahlten Unterbefehl
von der Liste Ausrichtungsunterbefehle.

Besteinpassung

Best Fit...

Mit der Schaltflache Besteinpassung wird das Dialogfeld Besteinpassung
geoffnet. Verwenden Sie dieses Dialogfeld, um Besteinpassungs-Ausrichtungen

zu erstellen. Siehe auch Abschnitt ,Erstellen einer Besteinpassungs-Ausrichtung®.

Iterativ

Iterative...

Mit der Schaltflache Iterativ wird das Dialogfeld Iterative Ausrichtung geoffnet.
Verwenden Sie dieses Dialogfeld, um iterative Ausrichtungen zu erstellen und zu
bearbeiten. Siehe auch Abschnitt "lterative Ausrichtung erstellen”.

Liste Verfligbare Elemente

11
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Search ID:
Select last #: ]

Sort: Program T |w |

2y PLNT
27 LINt
27 PNT1
27 PNT2
27 PNT3

Clear I C

Im Bereich Verfugbare Elemente werden alle verfugbaren Elemente in lhrer
messroutine oberhalb der aktuellen Kursorposition aufgefuhrt. Diese Elemente
sind fur lhren aktuellen Ausrichtungsbefehl verfugbar.

@)
+*
=  Sie kénnen auch die Methode Grafische Messpunktauswahl verwenden,

um Eingaben zu lhrer Ausrichtung auszuwahlen. Weitere Informationen finden Sie
unter "Methode 'Grafische Messpunktauswahl™.

Eine vollstandige Beschreibung finden Sie unter Feld 'Elementliste’ im Abschnitt
"Beschreibung der Dialogfelder" unter "Navigation durch die Benutzeroberflache".

Die Option ID suchen filtert die Elementliste nach der bestimmten ID. Geben Sie
die ID ein und drlcken Sie die TAB-Taste.

Mit dem Feld Letzte Elemente auswahlen werden die 'n'-letzten Elemente der
Liste ausgewahlt. 'n' entspricht Ihrer Eingabe. Geben Sie die Anzahl der Elemente
ein und dricken Sie die TAB-Taste.

Mit der Schaltflache Aufheben wird die akutelle Elementauswahl verworfen.

Layer

|2F‘LI_IS - Level

Mit der Schaltflache Raum kénnen Sie die Richtung der vertikalen Achse der
aktuellen Arbeitsebene festlegen.

So wahlen Sie ein Element zur "rdumlichen" Ausrichtung:

12



Beschreibung zum Dialogfeld "Ausrichtungen”

1. Wahlen Sie das zu verwendende Element im Feld Elementliste aus.
2. Wabhlen Sie die Achse zur raumlichen Ausrichtung aus der Auswahlliste.
3. Klicken Sie auf die Schaltflache Raum.

o
Die Schaltflache Raum ist nur aktiv, wenn Sie zuerst ein Element von der

Elementliste oder einen vorhandenen Raumunterbefehl (AUSRICHTUNG/RAUM)
ausgewahlt haben. Sobald Sie einen vorhandenen Raumunterbefehl gewahlt
haben, wird dieser fur die Verwendung der neuen Elementauswahl modifiziert;
ansonsten wird ein neuer Raumunterbefehl aus den ausgewahlten Elementen
erstellt.

Sie konnen die Achse, die zum Festlegen der Richtung dienen soll, auch in der
Auswahlliste auswahlen. Verfligbare Optionen sind:

ZPLUS
XPLUS
YPLUS
ZMINUS
XMINUS

YMINUS

Nachdem Sie die Schaltflache Raum gedruckt haben, andert sich im
Dialogfeld Ausrichtungen die Liste Drehen um neben der Schaltflache Drehen
und passt sich automatisch der Achsenrichtung der Schaltflache Raum an.

Fir diese Option lautet die Befehlszeile im Bearbeitungsfenster:
AUSRICHTUNG/RAUM, ZPLUS, 'Element ID'
Veranderbare Felder:

"ZPLUS"

Hierbei handelt es sich um ein Feld, mit dem Sie zwischen den Feldern ZPLUS,
XPLUS, YPLUS, ZMINUS, XMINUS und YMINUS umschalten konnen. Dieses

13
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Feld gibt die Richtung der angegebenen Achse an, an der das Element raumlich
ausgerichtet wird.

"Element_ID"
Die Ausrichtung wird auf das angegebene Element nivelliert.
Beispiel: EBENE1.
Drehen
Rotateto:  |XPLUS = | J
About: |2F'LL|5
Offset angle: Rotate

Der Bereich Drehen dreht die Ausrichtung parallel zu einem ausgewahlten
Element. Dafur wird ein bestimmter manueller Versatzwinkel oder ein definierter
Winkel von der ausgewahlten CAD-Flache oder -Kante verwendet.
PC-DMIS dreht die Drehen auf-Achse um den Ausrichtungsursprung um die
festgelegte Ausrichtungsachse (Um-Achse). Die Drehen auf- und Drehen um-
Achsen konnen nicht die gleiche Achse sein.
Verfugbare Optionen sind:

ZPLUS

XPLUS

YPLUS

ZMINUS

XMINUS

YMINUS
Drehen auf ein Element

So drehen Sie auf ein gemessenes Element:

1. Wahlen Sie das geeignete Referenzelement aus dem Feld Elementliste im
Dialogfeld Ausrichtungen.

14
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2. Bestimmen Sie die Achse, auf die gedreht werden soll, in der Liste Drehen
auf.

3. Wahlen Sie die Drehachse von der Liste Drehen um aus.

4. Klicken Sie auf die Schaltflache Drehen.

Die Schaltflache Drehen ist nur aktiv, wenn Sie zuerst ein Element von der
Elementliste oder einen vorhandenen Drehunterbefehl (AUSRICHTUNG/DREHEN)
ausgewahlt haben. Sobald Sie einen vorhandenen Drehunterbefehl gewahlt
haben, wird dieser flr die Verwendung der neuen Elementauswahl Drehen auf-
Achse und Drehen um-Achse modifiziert; ansonsten erstellt PC-DMIS einen
neuen Drehunterbefehl aus den ausgewahlten Elementen und den
Achseneinstellungen.

Fir diese Option lautet die Befehlszeile im Bearbeitungsfenster:
AUSRICHTUNG/DREHEN, XPLUS, zu, 'Element ID',drehen um,ZPLUS

Veranderbare Felder:
"XPLUS" "ZPLUS"

Dies ist ein Umschaltfeld, mit dem Sie zwischen folgenden Feldern im
Bearbeitungsfeld umschalten kénnen:

ZPLUS
XPLUS
YPLUS
ZMINUS
XMINUS
YMINUS

PC-DMIS legt diese Achse parallel zum eingegebenen Element fest. Es dreht
dann um die zweite Achse.

"Element_ID"

Die Ausrichtung dreht sich parallel zum angegebenen Element. Beispiel:
GERADE1.
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Drehen auf eine Gerade zwischen zwei Kreisen

Um die Linie zwischen zwei Kreisen zu drehen, wahlen Sie die zwei Kreise in der
Liste Verfiigbare Elemente anstatt eines Einzelelementes und fuhren Sie das o.
a. Verfahren "Drehen auf ein Element".

Fur diese Option lautet die Befehlszeile im Bearbeitungsfenster:
AUSRICHTUNG/KREIS DREHEN, ID, ID

Veranderbare Felder: "ID"

Hierbei handelt es sich um eine der beiden IDs, an die gedreht wird.
Drehen um einen manuellen Versatzwinkel

Das Feld Versatzwinkel ermdglicht die Drehung der Ausrichtung um einen
bestimmten Winkel und eine ausgewahlte Achse.

So drehen Sie um einen Versatz:

1. Wahlen Sie die Drehachse von der Liste Drehen um aus.
2. Geben Sie den gewlinschten Winkel in das Feld Versatzwinkel ein.
3. Klicken Sie auf die Schaltflache Drehen.

Die Schaltflache Drehen ist nur aktiv, wenn Sie zuerst einen Wert in das Feld
Versatzwinkel eingegeben haben oder einen vorhandenen
Drehversatzunterbefehl (AUSRICHTUNG/DREHEN VERSATZ) ausgewahlt haben.
Sobald Sie einen vorhandenen Drehversatzunterbefehl gewahlt haben, wird
dieser fir die Verwendung des neuen Drehwinkels modifiziert; ansonsten wird
ein neuer Drehversatzunterbefehl erstellt.

Wenn Sie auf Drehen klicken und ein Element ausgewahlt und einen Wert in das
Feld Versatzwinkel eingegeben haben, dann werden vom Programm die beiden
folgenden Unterbefehle erstellt:

e Zunachst wird ein Befehl DREHEN fur das ausgewahlte Element erstellt.
o Als Zweites der Befehl VERSATZ DREHEN mit einem Wert aus dem Feld
Versatzwinkel.

Fur diese Option lautet die Befehlszeile im Bearbeitungsfenster:
AUSRICHTUNG/DREH VERSATZ, 'numerischer Wert', UM, 'ACHSE'

Veranderbares Feld: "Zahlenwert"

16
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Hierbei handelt es sich um den Wert, um den PC-DMIS die Ausrichtung in
Winkelgraden (zum Beispiel; -14,36) drehen wird. Die Rotation erfolgt um die
Achse, senkrecht zur aktiven Arbeitsebene. Die Rotation erfolgt bei einem
negativen Winkel im Uhrzeigersinn und bei einem positiven Winkel entgegen dem
Uhrzeigersinn.

Veranderbares Feld: "Achse"

Dies ist die Achse, um die PC-DMIS die Ausrichtung dreht.

Wenn Sie kein Element auswahlen und einen Rotations-Versatzwinkelwert
eingeben, folgt PC-DMIS der 'Rechte-Hand-Regel' fir die Drehung. PC-DMIS folgt der
Konvention und behandelt sowohl die negativen als auch die positiven Achsen als
positiv. Das bedeutet, dass PC-DMIS immer um die XPLUS-, YPLUS- oder YPLUS-
Achse dreht. So wird selbst dann vorgegangen, wenn Sie XMINUS, YMINUS oder
ZMINUS auswahlen. Positive Versatzwinkelwerte verlaufen in die positive Richtung
(nach links), und negative Werte verlaufen in die negative Richtung (nach rechts). Wenn
Sie ein Element auswahlen, das eine Achse steuert, die mit dem Vektor des
ausgewahlten Elements Ubereinstimmt, dann wird die Liste Drehen auf aktiviert.

Mit einer ausgewahliten CAD-Flache oder -Kante drehen

So drehen Sie die Ausrichtung um einem Versatzwinkel, der durch die Auswahl
einer Flache oder einer Kante auf dem CAD-Modell bestimmt wurde:

1. Bestimmen Sie die Achse, auf die die Ausrichtung gedreht werden soll, in
der Liste Drehen auf.

2. Wabhlen Sie von der Liste Drehen um die Achse, um die Ausrichtung
gedreht werden soll.

Klicken Sie auf das Symbol In CAD auswahlen ﬂ )

4. Damit wechselt PC-DMIS in einen speziellen CAD-Auswahlmodus, in dem
die anderen Optionen des Dialogfeldes solange nicht verfligbar sind, bis
Sie entweder eine Flache oder Kante vom CAD-Modell ausgewahlt haben,
oder diesen Modus durch erneutes Klicken aus das Symbol beenden.

5. Sobald dieser CAD-Auswahlmodus gestartet ist, klicken Sie auf die
gewulnschte Flache oder Kante im CAD-Modell im Grafikfenster, um den
Versatzwinkel fur die Drehung der Ausrichtung festzulegen.

6. Wenn die urspriingliche CAD-Auswahl keine gultige Drehrichtung definiert,

wartet PC-DMIS auf eine zweite Auswahl und verwendet diese mit dem

zuerst gewahlten Element, um die Drehrichtung festzulegen.

w
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PC-DMIS unterstitzt die Auswahl von Ebenenelementen, Achsenelementen
(Zylindern, Kegeln, Linien) und Punktelementen (Kugeln, Bogen, Ellipsen).

Auf eine gegebene CAD-Elementauswahl trifft Folgendes zu:

Wenn Sie ein Ebenenelement wahlen, wird PC-DMIS die Normale der
Ebene als Drehrichtung verwenden.

Wenn Sie ein Achsenelement wahlen, wird PC-DMIS die Normale der
Achse als Drehrichtung verwenden. Wenn die Elementachse parallel zur
ausgewahlten Drehen um-Achse ist, missen Sie ein zweites Element
wahlen, um die Drehrichtung senkrecht zu der Achse zu bestimmen.
Wenn Sie ein Punktelement wahlen, missen Sie ein zweites Element zur
Bestimmung der Drehrichtung wahlen.

Sobald Sie zwei Achsenelemente fur die Definition der Drehrichtung
ausgewahlt haben, mussen die Achsen beider Elemente parallel sein.
Wenn die ausgewahlten Elemente nicht fur die Bestimmung eines
Versatzwinkels geeignet sind, zeigt PC-DMIS eine Fehlermeldung an und
Sie kdnnen ein anderes Element wahlen oder den CAD-Auswahlmodus
beenden.

Wenn der resultierende Winkel 0 betragt, wird PC-DMIS keinen Versatz-
Unterbefehl erstellen.

Die Befehlszeile im Bearbeitungsfenster flr diese Option ist identisch mit der fur
den o. a. Fall "Drehen um einen manuellen Versatzwinkel".

Nullpunkt

X Y

Z |V Auto ﬂ

Offset distance: Crigin

Auto-set Qrigin for Level Rotate

Der Bereich Ursprung verschiebt den Ausrichtungsursprung auf eine bestimmte
Elementposition. Dabei wird ein bestimmter manueller Versatz oder ein Abstand,
der aus einer ausgewahlten CAD-Flache oder -Kante bestimmt wurde, verwendet.

Zu einem Element gehen

So verschieben Sie den Ausrichtungsursprung auf ein Element:

1.

Wahlen Sie das entsprechende Element aus.

18
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2. Aktivieren Sie das oder die entsprechenden Kontrollkastchen (X, Y, Z oder
Auto), um die Richtung der Ausrichtungsachse(n) fur die Verschiebung des
Ursprungs zu wahlen.

3. Klicken Sie auf die Schaltflache Nullpunkt. Das Kontrollkastchen Auto
wahlt Sie die zu verschiebenden Achsen anhand des Elementtyps, der
Orientierung des Elementes und der Arbeitsebene.

Fir diese Option lautet die Befehlszeile im Bearbeitungsfenster:

AUSRICHTUNG/UBERTR, Z ACHSE, 'Element ID'
Veranderbare Felder:
"Z ACHSE"

Mit diesem Feld im Bearbeitungsfenster kdnnen Sie zwischen den Feldern

Z ACHSE, X_ACHSE, und Y_ACHSE umschalten. Dieses Feld gibt die Achse an,
an der PC-DMIS der Nullpunkt bis zur Ubereinstimmung mit der eingegebenen
"Element-ID" verschieben wird.

"Element_ID"

Hierbei handelt es sich um das Element, auf das die Ausrichtung den Nullpunkt
entlang der vorgegebenen Achse setzt. Beispiel: KREIS1.

Um manuellen Versatz verschieben
So verschieben die den Nullpunkt, um einen manuellen Versatz:

1. Aktivieren Sie das oder die entsprechenden Kontrollkastchen (X, Y, Z oder
Auto), um die Richtung der Ausrichtungsachse(n) fur die Verschiebung des
Ursprungs zu wahlen.

2. Geben Sie den gewlinschten Wert im Feld Versatz ein.

3. Klicken Sie auf die Schaltflache Nullpunkt.

Wenn Sie auf Nullpunkt klicken und ein Element ausgewahlt und einen Wert in
das Feld Versatzabstand eingegeben haben, dann werden vom Programm die
beiden folgenden Unterbefehlssatze erstellt:

« Als Erstes der Befehlssatz UBERTR zum Ubertragen des ausgewahlten
Elements basierend auf dem Auswahlstatus der Kontrollkastchen X, Y, Z
und Auto.

« Als Zweites wird ein Satz entsprechender UBERTR VERSAT Z-Befehle mit
Hilfe des Wertes im Feld Versatzabstand erstellt.
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Fir diese Option lautet die Befehlszeile im Bearbeitungsfenster:

AUSRICHTUNG/ VERSATZUBERTR, ZAXIS, 'Zahlenwert'

Veranderbare Felder:
"Z ACHSE"

Mit diesem Feld im Bearbeitungsfenster kdnnen Sie zwischen den Feldern

Z ACHSE, X_ACHSE, und Y_ACHSE umschalten. Dieses Feld gibt die Achse an,
an der der Nullpunkt verschoben wird. Der Abstand wird durch den
'numerischen_Wert' bestimmt.

"Zahlenwert"

Hierbei handelt es sich um den Wert, um den die Ausrichtung versetzt wird (z. B.:
5,12). Ein positiver Wert verschiebt den Nullpunkt in positiver Richtung auf der
festgelegten Achse. Ein negativer Wert in die negative Richtung.

Verschieben mit einer ausgewéhlten CAD-Flache oder -Kante

So verschieben Sie den Nullpunkt um einen Versatz, der durch die Auswahl einer
Flache oder Kante auf dem CAD-Modell, bestimmt wurde:

1. Aktivieren Sie das oder die entsprechenden Kontrollkastchen (X, Y, Z oder
Auto), um die Richtung der Ausrichtungsachse(n) fur die Verschiebung des
Ursprungs zu wahlen.

2. Klicken Sie auf das Symbol In CAD auswahlen ﬂ .

3. Damit wechselt PC-DMIS in einen speziellen CAD-Auswahlmodus, in dem
die anderen Optionen des Dialogfeldes solange nicht verfugbar sind, bis
Sie entweder eine Flache oder Kante vom CAD-Modell ausgewahlt haben,
oder diesen Modus durch erneutes Klicken aus das Symbol beenden.

4. Sobald dieser CAD-Auswahlimodus gestartet ist, klicken Sie auf die
gewlnschte Flache oder Kante im CAD-Modell im Grafikfenster, um die
Ausrichtung auf das ausgewahlte Element zu verschieben.

PC-DMIS unterstitzt die Auswahl von Ebenenelementen, Achsenelementen
(Zylindern, Kegeln, Linien) und Punktelementen (Kugeln, Bogen, Ellipsen).

Fur ein gegebenes CAD-Element und einen Satz von
Ausrichtungsachsenrichtungen:

e Sobald zwischen dem CAD-Element und bestimmten
Ausrichtungsachsenrichtungen ein einzigartiger Lésungspunkt besteht,
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verschiebt PC-DMIS die Ausrichtung auf diesen Punkt wie erlaubt durch die
ausgewabhlten Ausrichtungsachsen (z. B. eine einzelne Ausrichtungsachse
und ein Ebenenelement).

e Sobald mehr als ein Losungspunkt vorhanden ist, verschiebt PC-DMIS die
Ausrichtung zum naheliegendsten Losungspunkt zur aktuellen Position der
Ausrichtung wie erlaubt durch die ausgewahlten Ausrichtungsachsen (z. B.:
zwei Ausrichtungsachsen und ein Ebenenelement, die eine Linie
schneiden.)

« Die Aktivierung des Kontrollkastchens Auto hat den gleichen Effekt wie die
Auswahl von X, Y und Z.

« Wenn PC-DMIS das ausgewahlte CAD-Element nicht fur die Bestimmung
eines Versatzes verwenden kann, zeigt es eine Fehlermeldung an und Sie
kénnen ein anderes Element wahlen oder den CAD-Auswahlmodus
beenden.

e Wenn der Versatz fur eine bestimmte Ausrichtungsrichtung 0.0 ergibt, wird
fur diese Richtung kein Versatz-Unterbefehl erzeugt.

Die Befehlszeile im Bearbeitungsfenster fur diese Option ist identisch mit der fur
den o. a. Fall "Um einen manuellen Versatz verschieben".

Nullpunkt fiir Raum/Drehen Auto-einrichten

Das Kontrollkastchen Nullpunkt fiir Raum / Drehen automatisch festlegen
arbeitet zusammen mit den Schaltflachen Raum und Drehen. Sobald es bei der
Auswahl eines Elementes aktiviert ist und Sie auf Raum oder Drehen klicken,
wird PC-DMIS dasselbe Element mit dem der Raum-/Drehunterbefehl erzeugen,
ebenfalls fur einen oder mehrere Ursprungsbefehl(e) verwendet. Sobald zwei
Elemente ausgewahlt wurden (fir einen Drehbefehl), PC-DMIS verwendet nur das
erste Element. Die Ubertragungsbefehle basieren auf den aktuellen Einstellungen
fur X, Y, Z oder Auto im Bereich Ursprung.

Auto Ausrichten

Auto-align
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Die Schaltflache Auto-Ausrichtung verwendet die drei aktuell ausgewahlten
Elemente und erzeugt eine Ausrichtung. Diese Schaltflache Auto-Ausrichtung ist
nur dann verfligbar, wenn genau ein, zwei oder drei Elemente von der Liste der
verfugbaren Elemente ausgewahlt wurden, und aktuell keine Unterbefehle fur die
Ausrichtung definiert sind. Auto-Ausrichtung verwendet dieselben Algorithmen wie
QuickAlign. Die Auto-Ausrichtung unterstutzt alle gultigen Kombinationen der
ausgewahlten Elemente.

Weitere Informationen zur Schnellausrichtung finden Sie unter ,Uber QuickAlign“.



PC-DMIS 2026.1 Core Manual - Erstellen und Verwenden von Ausrichtungen

CAD = Werkstiick

CAD =Part

Die Schaltflache CAD = Werkstilick verschiebt und orientiert den Nullpunkt des
Werkstlicks bei der Ausrichtung so, dass er dem CAD-Nullpunkt entspricht. Diese
Option sollte verwendet werden, nachdem eine erstellte Ausrichtung den
Nullpunkt und die Ausrichtung des Werkstlicks an der gleichen Stelle wie den
Nullpunkt und die Ausrichtung des CAD positioniert hat. Damit kbnnen CAD-Daten
einfacher flr die Inspektion des Werkstiickes, da man die gemessenen Daten
direkt Uber den CAD-Daten darstellen kann.

So setzen Sie das CAD dem Werkstuck gleich:

1. Messen Sie Elemente am Werkstlick oder an der Spannvorrichtung.

2. Verwenden Sie zum Erstellen einer Ausrichtung die Ausrichtungsoptionen.

3. Klicken Sie auf die Schaltflache CAD = Werkstiick. Nachdem fur ein
Werkstlck auf die Schaltflache CAD = Werksttick geklickt wurde, ist die
gleichnamige Menuoption Funktion | Grafikanzeigefenster | CAD =
Werkstlick ausgewahlt.

Die Schaltflache CAD = Werkstiick ist nur verfluigbar, wenn sich die
Ausrichtung am Ende der Messroutine befindet. Sobald der Ausrichtung weitere
Befehle folgen, wird diese Schaltflache von PC-DMIS verborgen.

Erstellen einer 3-2-1-Ausrichtung

Nachfolgend werden die Schritte erlautert, die Sie zum Erstellen einer standardmafigen
3-2-1-Ausrichtung durchfihren missen.

@)

+

~  Klicken Sie auf dieses Symbol aus der Symbolleiste des Assistenten QJ' , um
den Ausrichtungs-Assistenten 3-2-1 von PC-DMIS aufzurufen.

Schritt 1: Messen der Ausrichtungselemente

Zunachst mussen Sie die Elemente messen, die Sie fur die 3-2-1-Ausrichtung
verwenden. Es werden drei standardmalige Elementtypen flr die Erstellung einer 3-2-
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1-Ausrichtung verwendet. Die Zahlen 3, 2 und 1 verweisen auf die Mindestanzahl an
Messpunkten, die zum Messen dieser Elemente erforderlich sind.

Messen einer Ebene. Das erste Element ist das Nivellierungselement, das eine
aus drei Messpunkten bestehende Ebene darstellen sollte. PC-DMIS nivelliert
das Werkstlck auf dieses Element. Hierbei werden der Nullpunkt und die
Richtung der ersten Achse (normalerweise der Z-Achse) bestimmt.

Messen einer Linie. Das zweite Element ist das Drehelement (drehen auf die
Ebene), das eine Gerade aus zwei Messpunkten sein sollte. PC-DMIS dreht das
Werkstuck auf dieses Element, wobei die zweite Achse ausgerichtet wird. Der
zweite Messpunkt dieses Elements sollte relativ zum ersten Messpunkt in der
positiven Richtung der Achse liegen. Dieses Element definiert die Richtung der
zweiten Achse (normalerweise der X-Achse) und den Nullpunkt der dritten Achse
(normalerweise der Y-Achse).

Messen eines Punktes.Das dritte und letzte Element ist das Nullpunktelement,
das nur aus einem Messpunkt besteht. Da PC-DMIS den Nullpunkt fur diese
Achse anhand der ersten beiden Elemente erstellt, wird mit dem dritten Punkt
lediglich der Nullpunkt der gesamten Ausrichtung bestimmt. PC-DMIS Ubertragt
das Werkstuck auf dieses Element, wobei fur das Nullpunktelement die Lage
X=0, Y=0 und Z=0 eingestellt wird.

Wenn Sie die notwendigen Elemente gemessen haben, kdénnen Sie die Ausrichtung
erstellen.

Schritt 2: Nivellieren, Drehen und Ubertragen auf die
Elemente

In diesem Schritt wird das Dialogfeld Ausrichtungen (Einfligen | Ausrichtung | Neu)
zum Nivellieren, Drehen und Ubertragen des im vorangehenden Schritt gemessenen
Werkstucks verwendet.

1.
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Offnen Sie das Dialogfeld Ausrichtungen (Einfiigen | Ausrichtung | Neu).
Beachten Sie, dass in der Elementliste alle mdglichen Elemente angezeigt
werden, die zum Nivellieren, Drehen oder Ubertragen des Werkstiicks verwendet
werden kdnnen.

Klicken Sie in der Elementliste auf das Ebenenelement, das Sie im
vorangehenden Schritt erstellt haben. Nachdem PC-DMIS das Element gewahlt
hat, wahlen Sie die Achse, auf die PC-DMIS das Werksttick nivellieren soll, und
klicken auf Raum. PC-DMIS zeigt im Dialogfeld Ausrichtungen eine Textzeile
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mit Informationen zum Element und zur Achse an, die fur diesen
Nivellierungsvorgang verwendet werden.

Klicken Sie in der Elementliste auf das Linienelement, das Sie im
vorangehenden Schritt erstellt haben. Nachdem PC-DMIS das Element gewahlt
hat, legen Sie fest, auf welche Achse und um welche Achse das Werkstick
gedreht werden soll, und klicken auf die Schaltflache Drehen. PC-DMIS zeigt
wiederum das Element und die Achse fiir diesen Rotationsvorgang an.

Klicken Sie in der Elementliste auf das Punktelement, das Sie im
vorangehenden Schritt erstellt haben. Nachdem PC-DMIS das Element gewahlt
hat, aktivieren Sie das entsprechende Kontrollkastchen fur die Achse und legen
Sie fest, welche Achse (oder Achsen) auf dieses Nullpunktelement gestellt
werden soll, und klicken auf Nullpunkt.

Als Alternative kdnnen Sie auch alle drei Elemente aus der Elementliste
auswahlen und auf Auto Ausrichten klicken. PC-DMIS nivelliert dann automatisch auf
das erste gewahlte Element, dreht auf das zweite gewahlte Element und Ubertragt die
Achsen auf das dritte gewahlte Element.

Nun kdénnen Sie die Ausrichtung fertigstellen.

Schritt 3: Fertigstellen der Ausrichtung

So stellen Sie die Ausrichtung fertig:

1.

Stellen Sie sicher, dass die Informationen im Dialogfeld Ausrichtungen
(Einfugen | Ausrichtung | Neu) richtig sind.

Klicken Sie auf OK, wenn Sie fertig sind. PC-DMIS schlie3t das Dialogfeld. Wenn
sich diese neue Ausrichtung von der vorhandenen Ausrichtung unterscheidet,
blendet PC-DMIS eine Meldung ein, in der Sie gefragt werden, ob Sie die
betreffenden Befehle im Bearbeitungsfenster aktualisieren méchten, um die neue
Ausrichtung zu verwenden (siehe "Befehle im Lernmodus aktualisieren" im
Abschnitt "Aktualisierung von abhangigen Befehlen bei geanderter Ausrichtung").
Wenn sich die Ausrichtung nicht andert (oder die Anderung so geringfiigig ist,
dass sie nicht von Bedeutung ist), fugt PC-DMIS einfach die Ausrichtung ein,
ohne eine Meldung einzublenden oder irgendwelche Befehle zu aktualisieren.
PC-DMIS fugt die Befehle fur die Ausrichtung im Bearbeitungsfenster ein und
zeigt die Ausrichtung grafisch auf dem CAD-Modell im Grafikfenster an.
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Uber QuickAlign

4. Sie konnen den Ausrichtungscode jederzeit bearbeiten. Anweisungen hierzu
finden Sie im Abschnitt "Verwenden des Bearbeitungsfensters".

Uber QuickAlign

Die QuickAlign wurde entwickelt, sodass Sie Ausrichtungen vom Bearbeitungfenster mit
einem Klick auf ein Symbol der Symbolleiste erzeugen kdnnen. Sie kdnnen eine gultige
Kombination von einem, zwei oder drei Elementen auswahlen, um eine automatische
Ausrichtung zu erzeugen. Die QuickAlign basiert auf den Vorrangprinzipien beschrieben
im Standard fur Form- und Lagetoleranzen ASME Y14.5.1M.

Die Ausrichtung basiert auf bestimmten Regeln, die im folgenden Abschnitt beschrieben
werden. Diese Funktion besitzt kein Dialogfeld. Die Ausrichtung wird automatisch im
Ubersichts- oder Befehlsmodus im Bearbeitungsfenster erstellt.

QuickAlign verwenden

Messen Sie die Ausrichtungselemente, die Sie mit der QuickAlign verwenden moéchten.

Klicken Sie auf der Symbolleiste QuickMeasure oder Ausrichtung auf das Symbol

QuickAlign k’ oder wahlen Sie den Menteintrag Einfligen | Ausrichtung |
QuickAlign.

Sobald kein anderer benutzerdefinierter Ausrichtungsbefehl vorhanden ist, wahit PC-
DMIS automatisch die Elemente und erstellt die Ausrichtung abhangig davon, ob sich
die messroutine im Startmodus oder Standardmodus befindet.

Die QuickAlign erzeugt die Ausrichtung basierend auf:

o Elementtyp
e Auswahlreihenfolge
+ Relative Position der Elemente untereinander

Die QuickAlign schrankt die Freiheitsgrade wie folgt ein:

« Das erste Element beschrankt alle verfiUgbaren Freiheitsgrade des Elementtyps.

« Wenn zwei oder mehr Elemente ausgewahlt sind, beschrankt das zweite
Element alle verfugbaren, uneingeschrankten Freiheitsgrade des Elementtyps.

« Wenn drei Elemente ausgewahlt sind, beschrankt das dritte Element alle
verbleibenden, uneingeschrankten Freiheitsgrade des Elementtyps.

« Die QuickAlign richtet die Maschinenachsen soweit moglich mit der theoretischen
Achse des Elementes an, dass RAUM und DREHEN bestimmt.
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Die QuickAlign unterstutzt alle gultigen Falle von Elementkombinationen zur
Erstellung einer Ausrichtung.

PC-DMIS zeigt die Freiheitsgrade, die durch die Ausrichtung gesteuert werden, auf der
Statusleiste an.

Weitere Informationen zur Beschrankung der Freiheitsgrade finden Sie im Abschnitt
,Uberblick tiber die Ausrichtungen®.

QuickAlign im Standardmodus

Wenn Sie erstmalig eine eine messroutine erzeugen, enthalt dieses einen START-
Befehl mit einer Standardausrichtung. Fur QuickAlign befindet sich die messroutine im
Startmodus, wenn es keine benutzerdefinierten Ausrichtungsbefehle enthalt.

Im Standardmodus gelten folgende Regeln:

Sie mussen fur die Ausrichtung keine Elemente auswahlen, aber Sie kdnnen.
Wenn Sie keine Elemente auswahlen, startet die QuickAlign die erste
Ausrichtung automatisch und verwendet dafir bis zu drei der letzten Element in
der messroutine.
Sobald Sie Elemente auswahlen, nutzt die QuickAlign die Elemente in der
ausgewahlten Reihenfolge. Weitere Informationen zur Elementauswahl finden
Sie im Abschnitt ,,Elementauswahl QuickAlign®.
Die START-Ausrichtung wird automatisch aufgerufen, wenn die Ausrichtung alle
sechs Freiheitsgrade beschrankt. Die START-Ausrichtung die leere
Standardausrichtung am Anfang einer jeden messroutine. Das bedeutet, dass
die Software keine weiteren Elemente zur Abhangigkeitsliste hinzugefugt
werden.
Die QuickAlign erstellt die erste manuelle Ausrichtung durch ,rickwirkende®
Ausrichtung von Teilausrichtungen fir Raum und Drehung, wenn zutreffend.
Weitere Informationen zur rickwirkenden Ausrichtung finden Sie im Abschnitt
,Ruckwirkende Ausrichtung fur QuickAlign®.
QuickAlign erzeugt CNC-Elemente und eine CNC-Ausrichtung, wenn folgende
Bedingungen erfullt sind:

o Der Maschinentyp unterstttzt den CNC-Modus.

o Die Ausrichtung schrankt alle sechs Freiheitsgrade ein.

o Die messroutine befindet sich im manuellen Modus.

Weitere Informationen zur CNC-Ausrichtung finden Sie im Abschnitt ,CNC-
Ausrichtung far QuickAlign®.
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Sie kdnnen zwischen den Elementen fir die Ausrichtung nicht Element-Befehle
z. B. Merkmale, Zuweisungen usw. einfugen.

Beispiel
Messen Sie eine Ebene, eine Gerade und ein Punkt.

Klicken Sie auf der Symbolleiste QuickMeasure oder Ausrichtung auf das Symbol

QuickAlign k’ oder wahlen Sie den Menueintrag Einfligen | Ausrichtung |
QuickAlign.

QuickAlign sucht bis zum Ende der messroutine und sammelt die drei neuesten
Elemente, um diese flr die Ausrichtung zu verwenden.

Mit diesem gesammelten Elementen werden automatisch vollstandig eingeschrankte
manuelle und CNC-Ausrichtungen erzeugt.

@ Id : MAN_ALIGH
@ Feature Dased Measurement : HO
'g; FLH]l = Mgasurzed Flane

[L. Al = Start Rlignment
L

Id :

Feature Based Measurement : NO

oo
@
@
m Commant — Changing te DOC mode! Inserc any required avoidance moves.
5 Manual/DCC Mode
+

i

¥
+

+ PLH1_DCC = Measuzed

+ = LINL DCC = Msasured

dy- = PHT1 _DOC = Maasured §

i [i A3 _DCC = Start Allgnment
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A Es werden keine Sicherheitsbewegungen oder andere Bewegungspunkte
erzeugt. Um Kollisionen wahrend der Tasterbewegung zu vermeiden, stellen Sie sicher,
dass bei Bedarf die Option ClearanceCube aktiviert ist oder BEWEGEN/ PUNKT-Befehle
eingeflgt werden. Die QuickAlign wird ein Bedienerkommentar-Befehl
(KOMMENTAR/BEDIEN) eingefugt, um den Bediener zu erinnern, alle benétigen Befehle
zur Kollosionsvermeidung einzugeben.

Riickwirkende Ausrichtung fiir QuickAlign

,Ruckwirkende Ausrichtung“ bedeutet, dass QuickAlign die messroutine vor dem Befehl
durchsucht und bei Bedarf Teilausrichtungen vornimmt, um die Tasterkompensation fur
alle nicht 3D-Elemente ordnungsgemaf auszufihren.

Eine rickwirkende Ausrichtung wird unter folgenden Bedingungen durchgeflhrt:

o Die messroutine befindet sich im Startmodus und besitzt aus diesem Grund
keine benutzerdefinierte Ausrichtung.

o Eines oder mehrere der ausgewahlten Element fur die QuickAlign ist ein 2D-
Element, z. B. eine Gerade, ein Kreis oder ein Punkt.

o Ein Element vor dem ausgewahlten 2D-Elemente kontrolliert zwei Drehgrade
(LEVEL).
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Beispiel

[ e+, =0T
LR R

2 Set Acti

s Measured Plan Measured

2 tive Workplane Azt Aligmment

3 : AL

0 @ Refecence Id : STARIUP
. -E @ Alignmens List : YES

. '.,. = L‘}_ Level Alignment

- = @ Axis : XPLUS

@ Reference IE : PLNI

= Tzanslate Alignzents

re Workplane
3 . Set Active Workplane
$i = LINZ = Measured Line
2 = Seaze Aligr=ent
® 14 : A2
@ Zeference Id : Al
@ Alignment List - YES
L'.f Level Alignment
@ Axis : XPLUS
@ Refezence Id : PLN:
,b.' Transiace Alignoent
) >

— e

= A= Jotate Alignment
@ Rocate Axis : ZPLUS
@ Rotate Abous Axis @ XPLUS
@ Refezence Id : LINZ

* Lb' Transiase Alignment

-
w Load Prob

@ Reference Id - Az

@ Alignmenc Lisr : ¥ES
012 Lovel Alignment

$ Lb: Translase Alignment
s U—?;::nte Alignment

* WT:A'u:i:o Al

* 'J.‘; Translate Alignmenc

Messroutine vor QuickAlign

Messroutine nach QuickAlign

Ruckwirkende Ausrichtung nach PLN1
Ruckwirkende Ausrichtung nach LIN2
Endgultige, vollig eingeschrankte Ausrichtung

moowy

CNC-Ausrichtung fiir QuickAlign
Fir Maschinen, die mit CNC arbeiten kdnnen, kann QuickAlign automatisch eine CNC-
Ausrichtung erzeugen. Daflr werden die Elemente dupliziert und ungefahre, manuelle

Ausrichtungsbefehle im CNC-Modus verwendet, um eine genauere Ausrichtung zu
erreichen.

Die CNC-Ausrichtung kann unter folgenden Bedingungen durchgefuhrt werden:
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PC-DMIS befindet sich im Startmodus.

PC-DMIS ist mit einer CNC-fahigen Maschine verbunden.

Die messroutine befindet sich im manuellen Modus.

Die fur die Ausrichtung ausgewahlten Elemente schranken die sechs
Freiheitsgrade vollstandig ein.

So funktioniert die CNC-QuickAlign

Die CNC-QuickAlign funktioniert folgendermal3en:

Es wird ein Bedienerkommentar-Befehl (KOMMENTAR/BEDIEN) eingefigt, um
den Bediener zu erinnern, alle benotigen Befehler zur Kollisionsvermeidung
einzugeben.

Es wird ein Modusbefehl hinzugefugt, um in den CNC-Modus (MODUS /CNC) zu
wechseln.

Es werden alle Elementbefehle flr die manuelle Ausrichtung, sowie alle
abhangigen Elementbefehle, kopiert und mit dem urspringlichen Elementnamen
sowie der Erweiterung ,CNC* eingefugt.

Wenn es sich bei den manuellen Elementen um Auto-Elementen handelt, der
verwendete Tastertyp ein Scantaster sowie das Kontrollkastchen
Scanstrategien fur QuickAlign verwenden der Registerkarte Allgemein im
Dialogfeld Setup-Optionen (Bearbeiten | Einstellungen | Setup) aktiviert ist,
werden die Elemente des CNC-Moduses mittels der Scanstrategie erstellt, die in
der *.ipd-Datei (Prifplanstandards) definiert ist.

Erstellt einen CNC-Ausrichtungsbefehl nach jedem CNC-Element, das eine
Kopie der ursprunglichen manuellen Elemente zur Definition der endgultigen
manuellen Ausrichtung ist. Das urspringliche manuelle Element wird durch seine
CNC-Kopie in der neuen CNC-Ausrichtung ersetzt. Die entstehenden CNC-
Ausrichtungsbefehle beschranken alle sechs Freiheitsgrade. Jeder erstellte
CNC-Ausrichtungsbefehl wird nach der letzten manuellen Ausrichtung benannt
und mit _DCC1, DCC2 und so weiter erweitert (z. B. wenn der Name lhre
manuellen Ausrichtung A3 lautet und zwei CNC-Befehle von dieser Ausrichtung
erstellt werden, werden diese als A3_DCC1 sowie A3_DCC2 bezeichnet).

Ruft automatisch die START-Ausrichtung auf, wenn die Ausrichtung alle sechs
Freiheitsgrade beschrankt. Die START-Ausrichtung die leere
Standardausrichtung am Anfang einer jeden messroutine. Das bedeutet, dass
keine weiteren Elemente zur Abhangigkeitsliste hinzugefugt werden.

Stellt sicher, dass alle abhangigen Elemente im CNC-Modus aus Elementen
erstellt wurden, die im CNC-Modus gemessen wurden.
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Es wird eine Ausrichtung mittels QuickAlign mit Elementen, ahnlich einer
manuellen Ausrichtung erzeugt, aber diese Ausrichtung wird im CNC-Modus
gemessen sowie erstellt.

Kombiniert die manuellen Ausrichtungen und ihre dazugehdérigen Elementbefehle
in einen GRUPPEN-Befehl mit der Bezeichnung ,MAN AUSRICHTUNG".
Kombiniert die CNC-Ausrichtung und ihre dazugehdrigen Elementbefehle in
einen GRUPPEN-Befehl mit der Bezeichnung ,CNC AUSRICHTUNG".

Beispiel

N Szeup
@ Id : MAN ALIGN
@ Feature Based Measurement {ie]

: _t PLNL = Measured Plane

® Id : DCC_ALIGH

@ Feature Based Measuremenz : NO
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Messroutine vor QuickAlign
Messroutine nach QuickAlign
Gruppe manuelle Ausrichtung
Manuelle Ausrichtung

In CNC-Modus wechseln
Gruppe CNC-Ausrichtung
Kopierte Elementbefehle
Endgultige CNC-Ausrichtungen
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QuickAlign im Standardmodus

Sobald bereits eine oder mehrere benutzerdefinierte Ausrichtungen in der messroutine
existieren, befindet sich die messroutine im "Standardmodus".

Im Standardmodus gelten folgende Regeln:

« Die QuickAlign funktioniert nicht rickwirkend auf Teilausrichtungen.

o Die QuickAlign erstellt nicht automatisch eine CNC-Ausrichtung.

« Wenn Sie keine Elemente auswahlen, wird zur Erstellung der Ausrichtung nur
das letzte Element verwendet.

e Wenn Sie eine Ausrichtung mit mehr als einem Element erzeugen mdchten,
mussen Sie die Elemente im Bearbeitungsfenster auswahlen.

e Die Ausrichtung wird am Ende der messroutine eingeflgt.

o Die Ausrichtung wird gemal} der gleichen Prinzipien wie im Abschnitt ,QuickAlign
im Startmodus® erzeugt.

Beispiel
Messen Sie einige Elemente.

Klicken Sie auf der Symbolleiste QuickMeasure oder Ausrichtung auf das Symbol

QuickAlign k’ oder wahlen Sie den Menueintrag Einfiigen | Ausrichtung |
QuickAlign.

Die QuickAlign verwendet automatisch das letzte Element in der messroutine, um alle
madglichen Freiheitsgrade fur diesen Elementtyp einzuschranken.
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File Header
STARTUP = S5tart Alignment
Manual /DCC Mode

Mowve Speed

PR

s

Manual Retract

Fly Mode

Dimension Format

Load Probe - LSPX FEBLS
T1AOBO = Set Active Tip

=.m==
1rp iR

—=-
£

~_ | MBN_AT.IGN = Group

- | DEC_ALIGH = Group

"{} CIR1 = CIRCLE (CQONTACT)
"{} CIRZ = CIRCLE (CONTACT)
"L“ T1230B180 = Set Active Tip
-gﬁgFLHE = Measured Plane

- Set Rctiwve Workplane
m{} CIR3 = CIRCLE (COMNTRCT)
{} CIR4 = CIRCLE (COMNTRCT)
(Gl 25 = Start Rlignment
@ Id : 25

@ Reference Id - A3 DOC
@ Rlignment List : YES
%mUi Translate Alignment
;NU$ Translate Alignment

eoe [T [ [ [« [« [« [« [« [« [« [« [« [« [« [« [« [ [

Elementauswahl QuickAlign

Durch die Auswahl von Elementen im Bearbeitungsfenster kdnnen Sie QuickAlign
daruber informieren, diese Elemente zu verwenden. QuickAlign verwendet dann die
Elemente in der Reihenfolge, in der sie ausgewahlt wurden, und erstellt die
Ausrichtung.

So wahlen Sie mehrere Elemente im Bearbeitungsfenster aus:

1. Dricken Sie die STRG-Taste und halten Sie sie gedruckt.

2. Klicken Sie im Bearbeitungsfenster auf jedes Element fur die Ausrichtung. Die
ausgewahlten Elemente werden bei der Auswahl hervorgehoben.

3. Klicken Sie auf der Symbolleiste QuickMeasure oder Ausrichtung auf das

Symbol QuickAlign k’ oder wahlen Sie den Menueintrag Einfugen |
Ausrichtung | QuickAlign.

4. QuickAlign verwendet die ausgewahlten Elemente, um eine Ausrichtung am
Ende der messroutine zu erstellen.

33



PC-DMIS 2026.1 Core Manual - Erstellen und Verwenden von Ausrichtungen

o Achten Sie darauf, dass die Elemente in der richtigen Rangfolge ausgewahlt
werden. Wenn Sie mehr als drei Elemente auswahlen, deaktiviert PC-DMIS QuickAlign.

Beispiel

ETARTOR =ALIGHMENT/START, ARCALL - USE_PAAT SETUE, LIST=YES

ALIGHMENT /ENC

HODE /MANTAL

HOVESFEED, 100

HMAMRETRACT /20

FLYSOH, 3

FORMAT/TEXT, OPTIONS, ,HEADIMNGS, SYMBOLS, ;HOM TOL MEAS DEV OUTTOL, |,
LOADFROBE/LEFK_L_SBY3D

TIRSTLIAQED, EHAMKISE=D, 0O, 1, RKCLE=D

=FEAT/LINE, CARTESLAN, VHEOUNTEE
THED/<0,5.06021,-27.07443> <0,1,05
RETL/=0, 5 _AB021, =27 0T443> <0, 1,00
MIAS/LINE, 1, ZFLUS
HIT/BASIC, MORMATL <0,5 05021, ~2€ 28887, <-1,0,00, <0, 5 05021, -26_ 28887, USE THEO=YES
HIT/BASIC, NORMRL, <0, 24 37247, =27 B5998> <=1,0,0> <0, 24.37247, =27 25850>, USE THEO=YES
ENDMEAS/

END OF MEARSURAEMENT FOR

Fehlermeldungen fiur QuickAlign

Wenn der Satz von Elementbefehlen keine gultige Ausrichtung ergibt, wird die
Ausrichtung nicht erzeugt. Aul3erdem zeigt PC-DMIS eine oder mehrere der folgenden
Fehlermeldungen an:

o Nicht unterstutzte Elementkombination! - Diese Meldung bedeutet, dass die
ausgewahlte Elementkombination keine gute Ausrichtung ergibt.

« ,<ELEMENT?> nicht gultig!“ - Diese Meldung bedeutet, dass die Elementdefinition
des <ELEMENT?> fehlerhaft ist. Dies passiert normalerweise, wenn eine Gerade
auf einer Flache gemessen wird, und der Richtungsvektor der Gerade und der
theoretische Vektor der Flache nicht senkrecht zueinander stehen.

 <ELEMENT> ist kein gultiges, zweites Element der Ausrichtung!“ - Diese
Meldung bedeutet, dass das <ELEMENT> aufgrund seiner Vektorrichtung oder
Ursprunges nicht als zweites Element der Ausrichtung verwendet werden kann. -
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Diese Meldung bedeutet, dass das <ELEMENT> aufgrund seiner Vektorrichtung
oder Ursprunges nicht als zweites Element der Ausrichtung verwendet werden
kann.

~<ELEMENT> ist kein gultiges, drittes Element der Ausrichtung!“ - Diese
Meldung bedeutet, dass das <ELEMENT> aufgrund seiner Vektorrichtung oder
Ursprunges nicht als drittes Element der Ausrichtung verwendet werden kann. -
Diese Meldung bedeutet, dass das <ELEMENT> aufgrund seiner Vektorrichtung
oder Ursprunges nicht als drittes Element der Ausrichtung verwendet werden
kann.

»2Ausrichtungsfehler! “ - Diese Meldung zeigt einen allgemeinen Fehler bei der
QuickAlign oder Auto-Ausrichtung.

Wenn PC-DMIS die Ausrichtung erzeugt, aber Probleme mit den Freiheitsgrade
auftreten, blendet PC-DMIS eine der folgenden Warnmeldungen ein:

~<ELEMENT> wird nicht verwendet. Alle Freiheitsgrade werden durch die ersten
beiden Elemente eingeschrankt.” - Diese Meldung bedeutet, dass alle sechs
Freiheitsgrade bereits durch die ersten beiden Elemente, die zur Definition der
Ausrichtung verwendet werden, einschrankt sind. Somit wird durch das dritte
Element keiner der Freiheitsgrade beschrankt.

,Nicht alle 6 Freiheitsgrade eingeschrankt” - Diese Meldung bedeutet, dass die 3
Elemente, die zur Definition der Ausrichtung verwendet werden, die sechs
Freiheitsgrade nicht einschranken, auch wenn PC-DMIS eine giltige Ausrichtung
erzeugt hat.

Die Funktion "QuickAlign" (QuickAlign) bestimmt, ob ein Achsenelement
sich in einer bestimmten Ebene befindet. Daflr wird Uberpruft, ob der
Elementvektor (z. B. ein Kreis, Zylinder, Kegel oder Gerade) sich innerhalb von
+/- 5 Grad zur Achse oder dem Vektor des primaren Elements befindet.

Die QuickAlign (QuickAlign) bestimmt, ob ein Achsenelement fiir eine Drehung
verwendet werden kann. Daflr wird Gberprtft, ob es mehr als 45 Grad vom
primaren Elementvektor entfernt ist.

Freiheitsgrade fur Elemente in QuickAlign

Der Algorithmus zur automatischen Ausrichtung basiert auf den Prioritatsprinzipien der
Bezuge von Form- und Lagetoleranzen und den eigenen Freiheitsgraden eines jeden
Elementtyps.
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Freiheitsgrade fur unterstiitzte Elemente

Die unterstitzen Elemente werden in die folgenden sechs Gruppen, gemal der

Freiheitsgrade, unterteilt:

o Freiheitsgrade
Freiheitsgradklasse Elementtypen eingeschrinkt

Planar

Axial

2D Gerade

1D-Punkt

2D-Punkte

3D-Punkte

Ebenen, 3D-Breiten
Zylinder, 3D-Geraden, Kegel*

Gerade (auf einer Flache), 2D-
Breiten

Vektorpunkte, Langlécher®,
Rechtecklécher*

Kreise, Ellipsen*, Kantenpunkte,
Winkelpunkte

Kugeln, Eckpunkte

R1R2T3
R1R2T1T2

R1 T2

T1

T1 T2

T1,T2, T3

* Diese Elemente werden im Algorithmus der QuickAlign anders behandelt:

o Kegel werden als Zylinder betrachtet.

« Ellipsen werden als Kreise behandelt.

« Lochelemten (Lang- und Rechteckloch) werden als eindimensionale
Vektorpunkte behandelt, deren Flachennennvektor in die Richtung der

Lochbreite zeigt.

Legende:

R1 - Freiheitsgrad (Drehen) um die erste Koordinatenachse
R2 - Freiheitsgrad (Drehen) um die zweite Koordinatenachse

T1 - Freiheitsgrad (Ubertragung) in Richtung der ersten Koordinatenachse
T2 - Freiheitsgrad (Ubertragung) in Richtung der zweiten Koordinatenachse
T3 - Freiheitsgrad (Ubertragung) in Richtung der dritten Koordinatenachse
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Erstellen einer iterativen Ausrichtung

[terative Alignment
Seanch I0:
& Level - 32 Defadt =
Selpct last 2
Rotate - 2: Defadt
Origin = 12 Default -
Setect
Mg Al once
Pl all mhwvays
Foint target radius: 5
Fixture tplerance: 0,05
Error label:
Cear oK Carcel

Iterative Ausrichtung (Dialogfeld)

Wird die Schaltflache Iterativ im Dialogfeld Ausrichtungen angeklickt (Einfligen |
Ausrichtung | Neu), blendet PC-DMIS das Dialogfeld Iterative Ausrichtung ein.
Dieses Dialogfeld erméglicht Ihnen die dreidimensionale "Besteinpassung" der
Messdaten an die Nennpunkte (oder Oberflachen, falls vorhanden).

Der Ursprung des resultierenden Koordinatensystems der iterativen Ausrichtung liegt
ungefahr auf und ist am CAD-Koordinatensystem orientiert, auch wenn die verwendeten
Elemente sich anderswo befinden und sehr unterschiedlich orientiert sind. Das ist wie
bei einem Fahrzeugsystem; alle Elemente an allen Teilen des Fahrzeugkdrpers sind
bezlglich eines einzelnen, globalen Koordinatensystems definiert, auch wenn diese
sich weit weg von diesem Koordinatensystem befinden und komplett anders orientiert
sind. Das CAD-Koordinatensystem erflllt die selbe Funktion fur die iterative Ausrichtung
wie das globale Koordinatensystem des Fahrzeugkdrpers.

Eine iterative Ausrichtung benotigt mindestens drei gemessene Elemente. Bestimmte
Elementtypen, wie beispielweise Punkte und Geraden, haben schlechte
dreidimensionale Lagen. Wird einer dieser Elementtypen gewahlt, sind zur
Bereitstellung genauer Messdaten zusatzliche Elemente erforderlich.

o Die erste Elementgruppe legt die Ausrichtung der senkrechten Achse der
aktuellen Arbeitsebene fest, indem eine Ebene durch die Flachenmittelpunkte
des Elements hindurch eingepasst wird. In diesem Profilschnitt (RAUM - 3 +)
mussen mindestens drei Elemente verwendet werden.

« Die nachste Elementgruppe dreht die fur die Arbeitsebene definierte Achse zu
den Elementen hin und passt dabei eine Gerade durch die Elemente hindurch
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ein. In diesem Profilschnitt (DREHEN 2 +) mussen mindestens zwei Elemente
verwendet werden.
Falls keine Elemente markiert wurden, verwendet die Ausrichtung Elemente aus
dem Schritt RAUM. (Bei den beiden aus dem Schritt "Raum" verwendeten
Elementen handelt es sich um das zweit- und drittletzte Element.)

e Die letzte Elementgruppe verschiebt den Nullpunkt des Werkstucks an eine
bestimmte Position (NULLPUNKT SETZEN - 1).

Falls keine Elemente markiert wurden, verwendet die Ausrichtung das letzte
Element aus dem Schritt RAUM.

Informationen zu iterativen Ausrichtungen

Die hier angefuhrten Informationen sollen Sie beim Erstellen einer iterativen
Ausrichtung unterstlitzen. Die folgenden Themen dienen zum besseren Verstandnis
einiger wichtiger Aspekte von iterativen Ausrichtungen.

Befehlsformat fur iterative Ausrichtungen

Fir diese Option lautet die Befehlszeile im Bearbeitungsfenster:

o ALIGNMENT/ITERATE, 'feat id'

, PNT TARGET RAD=n, START LABEL=label, FIXTURE TOL = n,
ERROR LABEL=label

MEAS ALL FEAT=NO/ALWAYS/ONCE,
MAX ITERATIONS = n
LEVEL AXIS =axis, ROTATE AXIS=axis, ORIGIN AXIS=axis

LEVEL = id, id, id,...
ROTATE = id, id,...
ORIGIN = id, ...

Veranderbare Felder: "Element_ID"

Hierbei handelt es sich um die Elemente, die zur Durchfihrung der iterativen
Ausrichtung verwendet werden. Gegenwartig missen mindestens drei
verschiedene Elemente fir die Kalibrierung gewahlt werden. Wenn Elemente eine
Bezugsachse in mehr als eine Richtung unterstitzen, z. B. Kreise und Lécher,
konnen Sie diese mehr als einer Bezugsachse zuweisen. Beispielsweise kann ein

38



Erstellen einer iterativen Ausrichtung
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Kreis sowohl zur Festlegung der Raumachse als auch der Drehachse verwendet
werden. In der Regel kann anhand von Messpunkten (einschlie3lich Vektor- und
Flachenpunkten) nur eine Bezugselement-Achse festgelegt werden.

PKT_ZIELRADIUS = Diese Option gibt den Zielradius-Wert der bei der
Ausrichtung verwendeten gemessenen Punktelemente an. Vollstandige
Informationen finden Sie unter "Punkte-Zielradius".

STARTSPRUNGMARKE = PC-DMIS beginnt mit der Neubemessung der
Ausrichtungselemente bei der hier angegebenen Sprungmarke. Dies funktioniert
nur, wenn MESSE ALLE ELEM auf IMMER eingestellt ist. Vollstandige
Informationen finden Sie unter "Startsprungmarke".

VORRICHTUNG TOL = Unter Verwendung dieses Toleranzwertes vergleicht PC-
DMIS gemessene Ausrichtungselemente mit deren theoretischen Werten.
Vollstéandige Informationen finden Sie unter "Vorrichtungstoleranz".

FEHLERSPRUNGMARKE = PC-DMIS geht zu dieser Sprungmarke, wenn der
Toleranzwert flr die Spannvorrichtung Uberschritten wird. Wenn Sie keine
Sprungmarke definieren, gibt PC-DMIS eine Fehlermeldung aus, die den
Fehlerwert der einzelnen Eingabeelemente anzeigt. Vollstandige Informationen
finden Sie unter ,Fehlersprungmarke®.

RAUMACHSE = PC-DMIS legt die Ausrichtung und den Nullpunkt der hier
angegebenen Achse unter Verwendung der Eingabeelemente fir RAUM fest.
Vollstandige Informationen finden Sie unter "Raum".

DREHACHSE = PC-DMIS legt die Drehung der hier angegebenen Achse um die
Raumachse unter Verwendung der Eingabeelemente fir DREHEN fest. Der
Nullpunkt der hier angegebenen Achse wird ebenfalls unter Verwendung der
Eingabeelemente fur DREHEN festgelegt. Vollstandige Informationen finden Sie
unter "Drehen".

NULLPUNKTACHSE = PC-DMIS legt den Nullpunkt der hier angegebenen Achse
unter Verwendung der Eingabeelemente fur NULLPUNKT fest. Vollstandige
Informationen finden Sie unter "Nullpunkt".

ALLE ELEMENTE MESSEN = Diese Option bestimmt, ob PC-DMIS die
Eingabeelemente neu misst oder automatisch einen Teil der Messroutine erneut
im CNC-Modus ausflhrt. Fur diese Option gibt es drei mdgliche Einstellungen:

e NEIN - Vollstandige Informationen finden Sie unter ,Punkte Zielradius®.
e EINMAL - Vollstandige Informationen finden Sie unter ,lteriere einmal*.
e« IMMER - Vollstandige Informationen finden Sie unter ,lteriere bis Abbruch®.
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MAX_SCHLEIFEN = Diese Option bestimmt die maximal zulassige Anzahl von
Iterationen, die PC-DMIS fur diese iterative Ausrichtung durchfiihren wird. PC-
DMIS verwendet diesen Wert nur, wenn das Kontrollkastchen lteriere bis
Abbruch aktiviert ist.

Regeln der iterativen Ausrichtung
Bei Durchfuhrung einer iterativen Ausrichtung gelten einige allgemeine Regeln:

PC-DMIS bendtigt fur jedes der Elemente in den Gruppen die gemessenen und
theoretischen Werte. Die senkrechten Vektoren der ersten Elementgruppe mussen
annahernd parallel sein. Die einzige Ausnahme dieser Regel gilt dann, wenn nur drei
Elemente in der Gruppe verwendet werden.

Werden Messpunkte (VEKTOR, KANTE oder FLACHE) verwendet, so sind zur
Definition der Ausrichtung alle drei Elementgruppen erforderlich (drei Elemente fur
"Raum", zwei Elemente flr "Drehen in der Ebene" und ein Element fir "Nullpunkt
setzen"). Es kann jeder beliebige Elementtyp verwendet werden, dreidimensionale
Elemente sind jedoch besser definiert und erhéhen somit die Genauigkeit. Zu den in
Frage kommenden 3D-Elementen gehoren Blechkreise, Langlocher, Zylinder, Kugeln
und Eckpunkte.

Blechkreise, Langlocher und Zylinder bendtigen mindestens drei Stutzpunkte.

Die Problematik bei Verwendung von Messpunkten besteht in der Ungewissheit, an
welcher Stelle die Messung bis nach vorgenommener Ausrichtung erfolgen soll. Dies
stellt ein Problem dar, da die Punkte vor der Ausrichtung gemessen werden mussen.
Bei den fUr diesen Zweck als dreidimensional bezeichneten Elementen handelt es sich
um Elemente, die beim ersten Mal prazise gemessen werden kdnnen.

Bei Verwendung von Messpunkten (VEKTOREN, KANTE oder FLACHE) missen
aullerdem die Elemente der Gruppe DREHEN uber Normalvektoren verfugen, die
annahernd senkrecht zu den Vektoren der Elemente der Gruppe RAUM stehen. Die
Elemente der Gruppe NULLPUNKT mussen Uber einen vertikalen Vektor verfugen, der
ungefahr senkrecht zu den Vektoren der Elemente der Gruppen RAUM und DREHEN
verlauft.

Wenn Messpunkte (VEKTOREN, KANTE oder FLACHE) als Teil der Gruppe verwendet
werden, fordert PC-DMIS eventuell zur erneuten Messung auf, wenn sie zu weit entfernt
von der Nennposition aufgenommen wurden. Es erfolgt dann zunachst eine
"Besteinpassung" der Messdaten in die Nenndaten. Als Nachstes Uberpruft PC-DMIS,
wie weit jeder Messpunkt entfernt ist. Uberschreitet der Abstand den im Feld Punkte-

40




Erstellen einer iterativen Ausrichtung

Zielradius angegebenen Wert, fordert PC-DMIS zur erneuten Messung des Punktes
auf. PC-DMIS setzt im Prinzip einen zylindrischen Toleranzbereich um die theoretische
Position jedes Vektors, jeder Flache bzw. jedes Kantenpunkts. Der Radius dieses
Toleranzbereichs entspricht der im Dialogfeld angegebenen Punkttoleranz. PC-DMIS
setzt die erneute Messung der Punktelemente solange fort, bis alle Messpunkte in den
"Toleranzbereich" fallen. Der Toleranzbereich wirkt sich nur auf Messpunkte aus.

Mit Hilfe einer Spezialfunktion von PC-DMIS kénnen Sie den Mittelpunkt eines
Langlochs entlang der Achse auf- und abschieben, falls dies erforderlich ist. Bei
Verwendung eines Langlochs als Teil der Gruppe NULLPUNKT wird daher keine
Konvergenz der iterativen Ausrichtung erzielt. Um ein Langloch dennoch als Teil der
Gruppe NULLPUNKT zu verwenden, kdnnen Sie zuerst einen Punkt aus dem Langloch
erstellen und diesen erstellten Punkt dann in der Gruppe NULLPUNKT verwenden.

Bei der iterativen Ausrichtung empfiehlt es sich nicht, ein Langloch als Teil der
Gruppe NULLPUNKT zu verwenden.

Verwendeter Erforderliche Mindestanzahl von Elementen:
Elementtyp:

Diese Methode verwendet 3 CNC-Kreise fir die

Kreis 3 Kreise

Ausrichtung.
Linie Dieser Elementtyp wird nicht empfohlen.
Punkt 6 . Die Punkte dienen zur 3-2-1-Ausrichtung.
Punkte:
Dieser Elementtyp wird nicht als Teil der Gruppe
=ENgl e NULLPUNKT empfohlen.
K 3 Diese Methode verwendet 3 Kugeln zur
ugel

Kugeln:  Ausrichtung.

So erstellen Sie eine iterative Ausrichtung

@)
+

= Klicken Sie auf dieses Symbol aus der Symbolleiste des Assistenten, um PC-
DMISs Assistenten fur die iterative Ausrichtung aufzurufen. _E-é

So erstellen Sie eine iterative Ausrichtung:
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1. Offnen Sie das Dialogfeld Ausrichtungen (Einfiigen | Ausrichtung | Neu).

2. Klicken Sie auf die Schaltflache Iterativ. Das Dialogfeld Iterative Ausrichtung
wird angezeigt. Verwenden Sie dieses Dialogfeld, um die iterative Ausrichtung zu
erstellen. Weitere Informationen zu diesem Dialogfeld finden Sie unter
"Beschreibung des Dialogfeldes "Besteinpassungs-Ausrichtung"".

3. Markieren Sie im Feld Elementliste die erste Elementgruppe (mit mindestens
drei Elementen), die zur Ausrichtung der vertikalen Achse auf der aktuellen
Arbeitsebene dienen soll.

4. Vergewissern Sie sich, dass die Option Raum markiert ist.

Klicken Sie auf die Schaltflache Auswahlen.

6. Markieren Sie mit der Maus die zweite Elementgruppe (mit mindestens zwei
Elementen), die beim Rotationsverfahren verwendet werden soll.

7. Vergewissern Sie sich, dass die Option Ebene - 2 markiert ist.

Klicken Sie auf die Schaltflache Auswahlen.

9. Markieren Sie die letzte Elementgruppe (mit mindestens einem Element), welche
die gewtinschte Position des Werkstlicknullpunkts angibt. (Dieselben Elemente
konnen bei mehr als einem Vorgang verwendet werden.)

10.Vergewissern Sie sich, dass die Option Nullpunkt markiert ist.

11.Klicken Sie auf die Schaltflache Auswahlen.

12.Klicken Sie auf OK. Das Dialogfeld Iterative Ausrichtung wird geschlossen.

13.Klicken Sie im Dialogfeld Ausrichtungen auf OK, um die Ausrichtung
abzuschlieen. Das Dialogfeld wird geschlossen. Wenn sich diese neue
Ausrichtung von der vorhandenen Ausrichtung unterscheidet, blendet PC-DMIS
eine Meldung ein, in der Sie gefragt werden, ob Sie die betreffenden Befehle im
Bearbeitungsfenster aktualisieren méchten, um die neue Ausrichtung zu
verwenden (siehe "Befehle im Lernmodus aktualisieren" im Abschnitt
"Aktualisierung von abhangigen Befehlen bei geanderter Ausrichtung". Wenn
sich die Ausrichtung nicht andert (oder die Anderung so geringfiigig ist, dass sie
nicht von Bedeutung ist), fugt PC-DMIS einfach die Ausrichtung ein, ohne eine
Meldung einzublenden oder irgendwelche Befehle zu aktualisieren.

o

o

Werden die Optionen Raum, Drehen oder Nullpunkt markiert, nachdem ihnen
bereits bestimmten Elementen zugewiesen wurden, werden die fur die betreffende
Option angegebenen Eingabeelemente angezeigt.

Nachdem dieser Vorgang abgeschlossen ist, nimmt PC-DMIS die dreidimensionale
.Besteinpassung” der Messdaten vor und zeigt die neue Ausrichtung im Grafikfenster
und im Bearbeitungsfenster an. Siehe auch ,Befehlsformat flr iterative Ausrichtungen®.
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Beschreibung zum Dialogfeld "lterative Ausrichtung™

Nachfolgend werden die einzelnen Eintrage des Dialogfelds Iterative Ausrichtung
(Einfugen | Ausrichtung | Neu | Iterativ) beschrieben.

Layer
& Level - 3

Die Option Level - 3 im Dialogfeld Iterative Ausrichtung (Einfiigen | Ausrichtung |
Neu | Iterativ) wird in Verbindung mit mindestens drei ausgewahlten Elementen aus
dem Feld Elementliste verwendet. Die erste Elementgruppe legt die Ausrichtung der
senkrechten Achse der aktuellen Arbeitsebene fest, indem eine Ebene durch die
Flachenmittelpunkte des Elements hindurch eingepasst wird.

Zur Anwendung der Option "Raum" mussen mindestens drei Elemente verwendet
werden.

Drehen

{* Ruotate - 2

Die Option Drehen - 2 im Dialogfeld Iterative Ausrichtung (Einfiigen | Ausrichtung |
Neu | Iterativ) wird in Verbindung mit mindestens drei ausgewahlten Elementen aus
dem Feld Elementliste verwendet. Diese Elementgruppe dreht die fur die Arbeitsebene
definierte Achse zu den Elementen hin und passt dabei eine Gerade durch die
Elemente hindurch ein.

Zum Drehen mussen mindestens zwei Elemente verwendet werden.

Falls keine Elemente markiert wurden, verwendet die Ausrichtung Elemente aus
dem Schritt RAUM. (Bei den beiden aus dem Schritt "Raum" verwendeten Elementen
handelt es sich um das zweit- und drittletzte Element.)
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Nullpunkt

& Drigir - 1

Die Option Ursprung - 1 im Dialogfeld Iterative Ausrichtung (Einfligen | Ausrichtung
| Neu | Iterativ) wird in Verbindung mit mindestens einem ausgewahlten Elementen aus
dem Feld Elementliste verwendet. Diese Elementgruppe verschiebt (oder bewegt) den

Nullpunkt des Werkstiicks an eine bestimmte Position.

Zum Setzen des Nullpunkts muss mindestens ein Element verwendet werden.

Falls keine Elemente markiert wurden, verwendet die Ausrichtung das letzte
Element aus dem Schritt RAUM.

Auswahlen

Select |

Mit der Schaltflache Auswahlen des Dialogfeldes Iterative Ausrichtung (Einfiigen |
Ausrichtung | Neu | Iterativ) konnen Sie die im Feld Elementliste hervorgehobenen
Elemente verwenden und diese Elemente bei einer iterativen Ausrichtung zum
Nivellieren, Drehen und Ubertragen (oder Verschieben) des Nullpunkts einsetzen.

Iteriere einmal
¥ Meaz &l Dnce

Wenn Sie das Kontrollkastchen Iteriere einmal im Dialogfeld Iterative Ausrichtung
(Einfugen | Ausrichtung | Neu | Iterativ) aktivieren:

o PC-DMIS misst alle Eingabeelemente mindestens einmal im CNC-Modus neu.

« Die Reihenfolge, in der die Eingabeelemte gemessen werden, wird durch den
Befehl fur eine iterative Ausrichtung im Bearbeitungsfenster festgelegt.

o PC-DMIS zeigt in einem Meldungsfeld an, welches Element jeweils gemessen
wird.

« Bevor Sie die Bewegung akzeptieren, vergewissern Sie sich, dass der Taster
das (die) angegebene(n) Element(e) erreichen kann, ohne mit dem Werkstlck zu
kollidieren.
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« Vor oder nach den einzelnen Elementen gefundene gespeicherte Bewegungen
werden nicht ausgefuhrt.

« Nachdem alle Elemente mindestens einmal gemessen wurden, setzt PC-DMIS
die Neumessung der Elemente bei gemessenen Punkttypen von Elementen
sowie bei Punkten fort, die den angepeilten Punkte-Zielradius (siehe "Punkte-
Zielradius") verfehlt haben.

Da sich ihre Lage nie andert, misst PC-DMIS Kreise in diesem Modus nur
einmal.

Iteriere bis Abbruch

¥ tMeas &l dlways

Wenn Sie das Kontrollkastchen Iteriere bis Abbruch im Dialogfeld Iterative
Ausrichtung (Einfigen | Ausrichtung | Neu | Iterativ) aktivieren, fuhrt PC-DMIS
einen Teil der aktuellen Messroutine mindestens einmal erneut im CNC-Modus aus.
Welcher Teil erneut ausgefuhrt wird, wird durch die Startsprungmarke (siehe
~otartsprungmarke®) festgelegt.

Mit einer Startsprungmarke

Wenn Sie eine Startsprungmarke definieren, fiuhrt PC-DMIS den Programmabschnitt ab
der festgelegten Sprungmarke bis hin zu dem AUSRICHTUNG/START-Befehl erneut im
CNC-Modus aus, der den derzeitigen Ausflihrungsbefehl fir eine iterative Ausrichtung
enthalt.

Ohne Startsprungmarke
Wenn keine Startsprungmarke angegeben wird, passiert folgendes:

« PC-DMIS beginnt mit der erneuten CNC-Ausfuhrung bei dem ersten
gemessenen Element der Messroutine, von dem der Befehl fur eine iterative
Ausrichtung Gebrauch macht.

« Sind im ersten Element voranliegende Bewegungspunkte gespeichert, dann
werden diese ebenfalls ausgefihrt.

o PC-DMIS setzt die erneuten Ausfuhrung der Messroutine bis zum letzten
gemessenen Element der Messroutine fort, das flr den Befehl fir eine iterative
Ausrichtung verwendet wurde.
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« PC-DMIS fuhrt keine gespeicherten Bewegungen nach diesem Befehl aus.

o Nach Beendigung der erneuten Ausfuhrung berechnet PC-DMIS die Ausrichtung
neu und testet, ob alle gemessenen Eingabepunkte innerhalb des unter Punkte
Zielradius angegebenen Toleranzradius liegen.

o Liegen sie alle innerhalb des Zielradius, muss die erneute Ausflihrung
nicht fortgesetzt werden. PC-DMIS sieht den Befehl flr eine iterative
Ausrichtung als vollstandig an.

o Verfehlen irgendwelche Punkte den Zielbereich, dann wird derselbe
Abschnitt der Messroutine wie oben beschrieben erneut ausgeflhrt.

Bewegungspunkte und Iteriere bis Abbruch wahrend der ersten
Ausfiihrung

Ein Bewegungspunkt enthalt einen XYZ-Wert, zu dem sich der Taster nach der
Ausflihrung begibt. Wenn PC-DMIS im manuellen Modus ausgeflihrt wird und Sie
Iteriere bis Abbruch auswahlen, und anschlieRend eine iterative Ausrichtung
ausfuhren, definiert PC-DMIS die Positionen alle Bewegungspunkte neu, sodass diese
relativ zum Koordinatensystem der iterativen Ausrichtung, in dem sie ausgeflhrt
werden, angezeigt werden. Dies passiert nur einmal bei der ersten Ausfihrung der
iterativen Ausrichtung. Sobald spater zusatzliche Bewegungspunkte hinzugefugt
werden und die iterative Ausrichtung erneut ausgefiihrt wird, werden die neuen
Bewegungspunkte ebenfalls relativ zur iterativen Ausrichtung neu definiert.

Punkte Zielradius

Paint Target Fadius: II:I.1 963503

Im Feld Punkte-Zielradius im Dialogfeld Iterative Ausrichtung (Einfligen |
Ausrichtung | Neu | Iterativ) konnen Sie die Zielradius-Toleranz fur gemessene
Punktelemente angeben, die als Eingaben bei der Ausrichtung dienen. Gemessene
Eingabepunkte beinhalten:

e Messpunkte (MESS/PUNKT)

e Auto Vektorpunkt (AUTO/VEKTOR)
o Auto Kantenpunkt (AUTO/KANTE)

« Auto Flachenpunkt (AUTO/FLACHE)
e Auto Winkelpunkt (AUTO/WINKEL)

Wahrend sich die zum Messen eines Kreises auf einem Werkstuck gemessene Stelle
normalerweise leicht bestimmen lasst, ist es wesentlich schwieriger, die genaue Stelle
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zum Messen eines Punktes auf der Oberflache zu finden. Wenn der zu messende
Punkt nicht visuell ausgewiesen ist, ist es schwierig, den Punkt an der richtigen Stelle
manuell zu messen. Mit dem Punkte Zielradius ist es moglich, einen imaginaren
Toleranzbereich (oder Zielbereich) in der GroRRe eines bestimmten Radius um jeden
Punkt anzugeben. Auf diese Weise kdnnen Sie manuelle Messpunkte an jeder
beliebigen Stelle innerhalb des angegebenen Toleranzbereichs aufnehmen, wenn Sie
die Messroutine ausfuhren. Wurde der Messpunkt nicht innerhalb dieses Bereichs
aufgenommen, misst PC-DMIS den Punkt erneut im CNC-Modus.

PC-DMIS versucht, die Eingabeelemente basierend auf den im Dialogfeld Iterative
Ausrichtung markierten Kontrollkastchen neu zu messen (siehe ,lteriere einmal“ und
lteriere bis Abbruch®).

Wenn Sie das Kontrollkastchen Iteriere bis Abbruch oder Iteriere einmal nicht
markieren (oder manuell im Bearbeitungsfenster MESSE ALLE ELEM=NEIN festlegen):

o PC-DMIS versucht eine Ausrichtungstransformation zu berechnen, so dass die
gemessenen mit den theoretischen Bezugen Ubereinstimmen. Danach wird
uberpruft, ob die gemessenen Eingabepunkte ihr Ziel verfehlt haben. Wenn dies
der Fall ist, werden nur diese Elemente erneut im CNC-Modus gemessen.

« PC-DMIS zeigt in einem Dialogfeld das zu messende Element an. Auf diese
Weise kdnnen Sie sich zuvor vergewissern, dass der Taster das angegebene
Element erreichen kann, ohne mit dem Werkstuck zu kollidieren.

« Wenn alle Punktelemente im Zielbereich liegen, sieht PC-DMIS den Befehl fur
eine iterative Ausrichtung als abgeschlossen an.

« Sind gemessene Punktelemente vorhanden, die ihren Zielbereich verfehlt haben,
misst PC-DMIS sie so lange neu, bis sie in den Zielbereich fallen.

o Es ist wichtig, fur den Vektor Punkte Zielradius keinen zu kleinen Wert
festzulegen (z.B. 50 Mikron). Viele KMGs sind nicht in der Lage, den Taster so genau
zu positionieren, dass jeder Messpunkt in einem winzigen Zielbereich berthrt wird. Ein
Toleranzwert von etwa 0,5 mm ware die bessere Wahl. Wenn die Neubemessung ohne
Ende wiederholt wird, sollten Sie diesen Wert erhéhen.

Vorrichtungs-Toleranz

Fisture Tolerance: ||:|

Uber das Feld Vorrichtungs-Toleranz des Dialogfeldes Iterative Ausrichtung
(Einfugen | Ausrichtung | Neu | Iterativ) konnen Sie einen Einpassungstoleranzwert
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eingeben, den PC-DMIS zum Vergleich der Elementkomponenten der iterativen
Ausrichtung mit den theoretischen Werten heranzieht.

Weisen ein oder mehrere Eingabeelemente nach Einpassung der gemessenen Werte in
die theoretischen Werte eine fehlerhafte Abweichung entlang ihrer zugewiesenen
Bezugselement-Achse auf, die diesen Toleranzwert Uberschreitet, geht PC-DMIS
automatisch zur Fehlersprungmarke (sofern eine vorhanden ist). Siehe
"Fehlersprungmarke".

Wenn Sie keine Fehlersprungmarke angeben, zeigt PC-DMIS die Fehler entlang der
einzelnen Bezugselemente in einer Fehlermeldung an. Sie kdnnen dann entscheiden,
die Abweichungen des Bezugselements zu akzeptieren und die restliche Messroutine
fortzusetzen oder die Ausflihrung der Messroutine abzubrechen.

PC-DMIS kann den Toleranzwert fur die Spannvorrichtung nur dann zugrundelegen,
wenn Sie zur Erstellung des Elements mehr Punkte als die erforderliche Mindestanzahl
verwendet haben. Wenn Sie beispielsweise eine Ebene messen, wird hierfur in der
Regel eine Mindestanzahl von drei Punkten bendtigt. Wenn allerdings der Toleranzwert
fur die Spannvorrichtung zugrundegelegt werden soll, missen mindestens vier Punkte
gemessen werden. Werden nur drei Punkte verwendet, steht nur eine Losung zur
Auswahl und PC-DMIS kann keine Anpassung vornehmen oder erneut iterieren.

Iteriere max. bis

b ax |terations: IEIEI

Dieses Feld im Dialogfeld Iterative Ausrichtung (Einfligen | Ausrichtung | Neu |
Iterativ) bestimmt die max. Anzahl der Wiederholungen, die PC-DMIS bei der
Erstellung der iterativen Ausrichtung durchfuhrt. PC-DMIS verwendet diesen Wert nur,
wenn das Kontrollkastchen lteriere bis Abbruch aktiviert ist.

Startmarke

Start Label: I

In dem Feld Startsprungmarke des Dialogfeldes Iterative Ausrichtung (Einfugen |
Ausrichtung | Neu | Iterativ) kdnnen Sie eine Sprungmarke festlegen, zu der PC-DMIS
bei der erneuten Messung von Elementen fur eine iterative Ausrichtung geht. Es bleibt
deaktiviert bis das Kontrollkastchen Iteriere bis Abbruch markiert wurde.
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Weitere Informationen zur Funktion der Startsprungmarke mit Iteriere bis Abbruch
wahrend der Ausfihrung finden Sie im Abschnitt ,Iteriere bis Abbruch®.

Weitere Informationen zu den Sprungmarken finden Sie unter ,Anwenden von
Sprungmarken® im Kapitel ,Verzweigen mit Hilfe der Ablaufsteuerung".

Fehlersprungmarke

Erraor Label: I

Im Feld Fehlersprungmarke der Dialogbox Iterative Ausrichtung (Einfugen |
Ausrichtung | Neu | Iterativ) kdnnen Sie eine Sprungmarke definieren, zu der die
Messroutine springt, wenn der Fehler beim Vergleich der gemessenen Ebenen-,
Rotations- und Urspungsbezugelemente mit den entsprechenden theoretischen
Elementen den Toleranzbereich im Feld Vorrichtungstoleranz Uberschreitet.

Wenn Sie die Mindestzahl von Eingaben flr jede der Bezugselement-Achsen
angeben, (drei fur das Bezugselement Raum, zwei flr das Bezugselement Drehen und
eine fur das Bezugselement Nullpunkt ), kann PC-DMIS den Messwert des
Eingabeelements fehlerlos in dessen theoretische Werte einpassen. In diesem Fall ist
fur PC-DMIS die Vorrichtungs-Toleranz nicht wirklich erforderlich. Wenn Sie flr eines
der festgelegten Bezugselemente mehr als die Mindestzahl von Eingaben angeben,
konnen Werkstuick- oder Spannsystemfehler verhindern, dass die Messwerte mit einem
geringeren Fehlerwert als die angegebene Vorrichtungs-Toleranz in die theoretischen
Werte eingepasst werden.

Wenn Sie keine Fehlermarke festlegen, zeigt PC-DMIS eine Fehlermeldung mit der
fehlerhaften Abweichung der einzelnen Bezugselemente an. Sie kdnnen die Ausflihrung
mit den abweichenden Bezugselementen fortsetzen oder sie ganz abbrechen.

Informationen zum Erstellen einer Sprungmarke finden Sie unter "Anwenden von
Sprungmarken" im Abschnitt "Verzweigen mit Hilfe der Ablaufsteuerung".
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Erstellen einer Besteinpassungs-
Ausrichtung

Best Fit Method
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Dialogfeld Besteinpassungs-Ausrichtung

Wird die Schaltflache Besteinpassung im Dialogfeld Ausrichtungen angeklickt
(Einfugen | Ausrichtung | Neu), blendet PC-DMIS das Dialogfeld Besteinpassungs-
Ausrichtung ein. Uber dieses Dialogfeld kdnnen Sie eine Besteinpassung der
Messdaten an die Nennpunkte vornehmen. Mit Ausnahme der Vektormethode, die
mindestens zwei Punkte erfordert, brauchen Sie mindestens ein Punktelement, um eine
Besteinpassungs-Ausrichtung zu erstellen.

So erstellen Sie eine Besteinpassungsausrichtung

So erstellen Sie eine Besteinpassungsausrichtung:
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. Offnen Sie das Dialogfeld Ausrichtungen (Einfiigen | Ausrichtung | Neu).
2. Klicken Sie auf die Schaltflache Besteinpassung, um das Dialogfeld

Besteinpassungs-Ausrichtung aufzurufen. Verwenden Sie dieses Dialogfeld,
um die Besteinpassungs-Ausrichtung zu erstellen. Weitere Informationen zum
Dialogfeld Besteinpassungs-Ausrichtung finden Sie im Abschnitt
"Beschreibung zum Dialogfeld "Besteinpassungs-Ausrichtung in der
Hauptdokumentation von PC-DMIS.

. Wahlen Sie in der Liste Verfugbare Elemente die Elemente aus, die Sie

verwenden mochten. PC-DMIS zeigt die ausgewahlten Elemente im Listenfeld
Ausrichtungselemente an.

. Um die Ausrichtung und die Freiheitsgrade der Ausrichtung zu definieren, wahlen

Sie entweder die Optionen 2D, 3D oder Benutzerdefiniert aus der Liste Typ.
Wabhlen Sie bei der 2D-Ausrichtung zudem die richtige aktive Ebene aus der
Liste 2D-Ebene aus.

. Wahlen Sie im Bereich Besteinpassungsmethode den Typ der besten

Anpassung aus.

. Sie konnen die Gewichtungen durch einen Doppelklick auf den entsprechenden

Gewichtungsfaktor fur das Element in 